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Kompensator DN200

Anschluf:
beiderseits Flanschlochbild ahnlich DIN2501, ND16
Flanschlochbilder fluchtend

W erkstoff:
-Flansch: Stahl verzinkt
-Balg (innen/aufen): EPDM/EPDM

Medium: K uhlwasser

Druck: 16 bar

Temperatur: max. +60°C _
Umgebungstemperatur: 80°C

maximaler Lateralhub: + 25mm .
maximale W inkeldehnungsaufnahme: £ 20
axiale Dehnungsaufnahme: £ 35mm
maximale Hubfrequenz (lateral): 6Hz

Lebensdauer: min. 24000h bei:

-Hubfrequenz (lateral): 6Hz
-Hub (Lateral): £+ 3.5mm

Lieferant: Willbrandt & Co.
Typbezeichnung: Typ 48, rot

EXPANSION JOINT ONZ200

CONNECTION:
BOTHSIDE FLANGE BOLT HOLE LOOKS LIKE DIN2501, ND16
FLANGE BOLT HOLE PATTERN PROPERLY ALIGNED

MATERTAL:
-FLANGE: STEEL GALVANIZED
-BELLOW (INSIDE/OUTSIDE): EPOM/EPDM

MED IUM: COOLINGW ATER
PRESSURE: 16 bar

TEMPERATURE: MAX. + 60°C
AMBIENT TEMPERATURE: MAX. 80°C

MAXIMUM LATERAL STROKE: £ 25mm

MAXIMUM ANGULAR EXPANSION COMPENSATION: & 20°
AXTAL EXPANSION COMPENSATION: £ 35mm

MAXIMUM STROKE FREQUENCY: 6Hz

SERVICE LIFE: MIN. 24000h W ITH:
-LATERAL STROKE FREQUENCY: 6Hz
-LATERAL STROKE: £+ 3.5mm

SUPPLIER: W ILLBRANDT & CO.
TYPE DESIGNATION: TYPE 48, RED
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