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DUNGS® 4 H#7®

Combustion Controls

Betriebs-und Montagean- Operation and assembly PRAEAN 2 U]

leitung instructions

Magnetventil Solenoid valve %Eﬁ I L

einstufige Betriebsweise = one stage operation N%D”&I/g uﬁfﬁ

Typ MVD .../5 Type MVD .../5 MVDLE --- /5%

Typ MVDLE .../5 Type MVDLE .../5 ARG

Nennweiten Nominal diameters APEATE

Rp 3/8 -Rp 2 1/2 Rp 3/8-Rp21/2 Rp 3/8 - Rp 2 1/2

DN 20 - DN 100 DN 20 - DN 100 DN 20 - DN 100

Einbaulage Elektrischer AnschiuB Erdung nach értlichen Vorschriften

Installation position

Electrical connection Grounding acc. local regulations
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Schutzart/Degree of protection
PRI FERE

IP 54 nach/acc. ¥

IEC 529 (DIN EN 60529)
Optional/Optional/ ##%

Bitte beachten: Beim Einsatz
von mehrdréhtigen Leitungen
Aderendhiilsen verwenden.
Please note:Use ferrules when
using multi-wire cables.
BiER | STENEERERE
HE,

A HRAEE 24 AT ORI E Feth
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
MV(D,LE).../5 Rp 3/8
MVDLE 5.../5
MVD(LE).../5 DN 40-100
N = L AC
Max. Betriebsdruck
Max. operating pressure
RRTAER DC
MV...2../5p_,, = 200/360 mbar (20/36 kPa)
WV ...5../5 p,,, =500 mbar (50 kPa)
[mbar]
Klasse A, Gruppe 2
Cklass A’ Group 2 Elektrischer AnschiuB3 Erdung nach értlichen Vorschriften
A2 (Federkraftklemme) Grounding acc. local regulations
nach / acc. /{4 Electrical connection RIS = 3 S E He bt
TN 161 EN 161 (Spring clamp terminal)
HL OB
oo (P53 T)
U,~(AC)230V -15% +10 % IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
oder/or/
~(AC) 110'V-120V, ~(AC) 240V MVD.../5 Rp 1/2-2
=(DC) 48V, =(DC) 24V-28V MVDLE.../5 Rp 1/2-2
Einschaltdauer/Switch-on duration/
[Vl IS 1] AC
100 %
° Umgebungstemperatur
+60 Ambient temperature
PRSI
9 -15°C ... +60 °C DC

Elektrischer AnschluBB
Electrical connection

IP 65 T
IEC 730-1 (VDE 0631 T1)
Familie 14243 MVD.../5 Rp 1/2-2
EE—— Family 14243 MVDLE.../5 Rp 1/2-2
IS EY ]l 1+2+3
Gas Gaz
AC

Erdung nach értlichen Vorschriften
Grounding acc. local regulations

R 2 A SR He




Druckabgriffe / Pressure taps
HE 153

1

nur Flanschausfiihrung ab DN 25
Only flange version from DN 25
MDN 255 A7 i 230

VerschluBschraube
Sealing plug

Rl Y4

G 3/4 DINISO 228

P max. MV 2.../5 = 200/360 mbar
maxi. MV 5.../5 = 500 mbar

e

2
VerschluBschraube
Sealing plug
B[] R 42

G 1/4 DINISO 228

o . 234
T e
3 4
AnschluBmaglichkeit fiir Endkon- Rp 1/2-Rp 2
takt / Connection for C.P../ nur Gewindeausfiihrung
T 2 2 iy Only threaded version
Ko1/1 RARL

Bypassbohrung unter VerschluB3-
VerschluBschraube / Sealing plug deckel, optional/Bypass portunder
B[ g cover, optional
G 1/8 DIN ISO 228 TE 8 52 76 N Al G fL
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Typ P.... | DN/Rp | Magnet-Nr. | P | Offnungs- | EinbaumaBe Gewicht

max. max.

Type Solenoid-No. | [VA] | ~(AC) | zeit Dimensions Weight
2 FLBL R 230V | Opening | sz i~ Gig--A
time mm k
FF i B 18] [mm] teal
oa b c d e f

MV 205/4* 200 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 1,00
MV 207/4* 200 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 160 200 1,75
MV 210/4* 200 Rp1 200 30 0,15 <1s 75 100 135 90 165 200 2,45
MV 215/4* 200 Rp11/2 300 65 0,26 <1s 95 150 170 116 215 260 4,3
MV 220/4* 200 Rp2 300 65 0,30 <1s 95 170 175 130 225 265 5,90
MVD 203/5* 360 Rp3/8 100 17 0,08 <1s 50 60 90 60 113 140 0,85
MVD 205/5* 360 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 1,00
MVD 207/5* 360 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 160 200 2,40
MVD 210/5* 360 Rp1 200 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 200 2,45
MVD 215/5* 200 Rp11/2 280 60 0,26 <1s 80 150 170 116 215 255 4,30
MVD 220/5* 200 Rp2 300 65 0,30 <1s 95 150 170 116 215 260 5,90
MVD 225/5* 200 Rp21/2 400 100 0.48 <1s 115 230 220 165 215 325 10.90
MVDLE 203/5* 360 Rp3/8 100 17 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,95
MVDLE 205/5* 360 Rp1/2 100 17 0,08 ca.20s 50 80 135 75 155 200 1,10
MVDLE 207/5* 360 Rp3/4 200 30 0,15 ca.20s 75 100 165 85 190 190 2,55
MVDLE 210/5* 360 Rpft 200 30 0,15 ca.20s 75 110 165 90 200 190 2,75
MVDLE 215/5* 200 Rp11/2 280 60 0,26 ca.20s 80 150 205 116 245 255 4,40
MVDLE 220/5* 200 Rp2 300 65 0,30 ca.20s 95 170 205 130 250 255 6,20
MVDLE 225/5* 200 Rp21/2 400 100 0.48 ca.20s 115 230 295 165 350 320 11.40
MVD 503/5* 500 Rp3/8 100 17 0,08 <1s 50 60 90 60 113 140 0,85
MVD 505/5* 500 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 1,00
MVD 507/5* 500 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 160 200 2,40
MVD 510/5* 500 Rpt 200 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 200 2,45
MVD 515/5* 500 Rp11/2 300 65 0,30 <1s 95 150 170 116 215 260 5,40
MVD 520/5* 500 Rp2 400 100 0,48 <1s 115 170 190 130 235 300 8,80
MVD 525/5* 500 Rp21/2 500 90 0,42 <1s 130 230 215 165 300 370 14.50
MVDLE 503/5* 500 Rp3/8 100 17 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,80
MVDLE 507/5* 500 Rp3/4 200 30 0,15 ca.20s 75 100 165 85 190 190 2,50
MVDLE 515/5* 500 Rp11/2 300 65 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,60
MVDLE 520/5* 500 Rp2 400 100 0.48 ca.20s 115 170 230 135 270 300 11,10
MVD 2040/5* 200 DN 40 280 60 0,26 <1s 80 200 170 150 235 255 6,80
MVD 2040/5* 360 DN40 300 65 0,30 <1s 95 200 170 150 235 255 7,00
MVD 2050/5* 200 DN50 300 65 0,30 <1s 95 230 171 165 245 255 7,70
MVD 2065/5* 200 DN65 400 100 0,48 <1s 115 290 221 185 315 330 12,70
MVD 2080/5* 200 DN 80 500 90 0,42 <1s 130 310 250 200 340 375 18,50
MVD 2100/5* 200 DN 100 550 100 0.48 <1s 150 350 310 240 410 480 31,00
MVDLE 2040/5* 200 DN 40 280 60 0,26 ca.20s 80 200 205 150 270 255 6,90
MVDLE 2040/5* 360 DN40 300 65 0,30 ca.20s 95 200 205 150 270 255 7,10
MVDLE 2050/5* 200 DN 50 300 65 0,30 ca.20s 95 230 210 165 280 255 7,50
MVDLE 2065/5* 200 DN 65 400 100 0,48 ca.20s 115 290 290 190 385 330 13,30
MVDLE 2080/5* 200 DN 80 500 90 0,42 ca.20s 130 310 320 200 405 375 18,50
MVDLE 2100/5* 200 DN 100 550 100 0,48 ca.20s 150 350 380 240 480 480 31,00
MVD 5040/5* 500 DN40 300 65 0,30 <1s 95 200 170 150 255 255 7,00
MVD 5050/5* 500 DN50 400 100 0,48 <1s 115 230 190 165 295 295 12,00
MVD 5065/5* 500 DN®65 500 90 0,42 <1s 130 290 245 190 370 370 17,00
MVD 5080/5* 500 DN80 550 100 0,50 <1s 150 310 295 200 465 465 27,00
MVD 5100/5* 500 DN 100 60E™" 80 752 <1s 170 350 345 240 570 570 42,00
MVDLE 5040/5* 500 DN 40 300 65 0,30 ca.20s 95 230 205 150 255 255 7,00
MVDLE 5050/5* 500 DN 50 400 100 0,48 ca.20s 115 230 230 165 295 295 13,10
MVD 205/5** 360 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 150 150 1,00
MVD 207/5** 360 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 200 200 2,40
MVD 210/5** 360 Rpi1 200 30 0,15 <1s 75 110 135 90 200 200 2,45
MVD 215/5** 200 Rp11/2 280 60 0,26 <1s 80 150 170 116 255 255 4,30
MVD 220/5** 200 Rp2 300 65 0.30 <1s 95 150 170 116 260 260 5.90
MVDLE 205/5** 360 Rp1/2 100 17 0,08 ca.20s 50 80 135 75 200 200 1,10
MVDLE 207/5** 360 Rp3/4 200 30 0,15 ca.20s 75 100 135 85 190 190 2,55
MVDLE 210/5** 360 Rp1 200 30 0,15 ca.20s 75 110 165 90 190 190 2,75
MVDLE 215/5** 200 Rp11/2 280 60 0,26 ca.20s 80 150 165 116 255 255 4,40
MVDLE 220/5** 200 Rp2 300 65 0,30 ca.20s 95 170 205 130 255 255 6.20
MVD 505/5** 500 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 150 150 1,00
MVD 507/5** 500 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 200 200 2,40
MVD 510/5** 500 Rp1 200 30 0,15 <1s 75 110 135 90 200 200 2,45
MVD 515/5** 500 Rp11/2 300 65 0,30 <1s 95 150 170 116 260 260 5,40
MVD 520/5** 500 Rp2 400 100 0,48 <1s 115 170 190 130 300 300 8,80

f = Platzbedarf flir Magnetmontage/Space requirement for mounting solenoid/ %% B 42 1157 & % 3K /Ingombro per montaggio bobina
d = gréBte Breite/Max. width/f5 K 55 &
n Magnete 60 E, 61 E in 24-28 VDC
externe Ansteuerung der Magnetspulen notwendig, siehe Betriebs- und Montageanleitung
Solenoids 60E, 61E in 24-28 VDC
external activation of solenoid coils required, see operating and mounting instruction
24-28 VDC [IMEEE 60E, 61E
KT LR ZR B A%, 15 2 IR T AN 222 3 B
2 =fiir max 3 s/for max. 3 s/ T K3F)
* =PG11
** = Leitungsdose, schwarz/Line socket, black/: iE i 1
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© mm max. Drehmomente / Systemzubehor M3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G122 G3/4
\ max. torque / System accesories
A TEES | RGIE 05Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Drehmomente / Flanschverbindung M 16 x 65 (DIN 939) Stiftschraube
% max. torque / Flange connection Setscrew
150 7005.2 N WA o 50 Nm Xk BT
Geeignetes Werkzeug einsetzen! Schrauben kreuzweise anziehen! D=
Please use proper tools! Tighten screws crosswise! Jﬁ—T
8 P 240 T AT
Gerdat darf nicht als Hebel be-
nutzt werden. DN - - 20 25 40 50 65 80 100
Do not use unit as lever. Rp 38 12 34 1 112 2 212 - -
BERA SV HAEATAT ! B M. [Nm]t<10s
- ‘# M. 70 105 225 340 610 1100 1600 2400 5000
1
T M [Nm]t<10s
max. "max. T 35 50 85 125 200 250 325 400 400
Gewindeausfiihrung MV .../5 Threaded version MV .../5 WAL S alinke
Einbau Mounting
1. Gewinde schneiden. 1. Tap thread.
L. DIHRLL

2. Geeignetes Dichtmittel verwen-
den, Bild 1.

3. Geeignetes Werkzeug verwen-
den, Bild 1.

4.Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

Flanschausfiihrung MV .../5

Einbau

1. Stiftschrauben unten einsetzen.

2. Dichtung einsetzen.

3. Stiftchrauben oben einsetzen.

4. Stiftschrauben festziehen. Dreh-
momentetabelle beachten!
Auf korrekten Sitz der Dich-
tung achten !

5. Nach Einbau Dichtheits- und
Funktionskontrolle.

2. Use suitable sealing agent, refer
to Fig. 1.

3. Use suitable tool, refer to Fig. 1.

4. Perform leak and functional tests
after mounting.

Flange version MV .../5

Mounting

1. Insert bottom setscrews.

2. Insert seal.

3. Insert top setscrews.

4. Tightensetscrews.Refertotorque
table.
Make sure that the seal is
seated correctly.

5. Perform aleakage and functional
test after installation.

Montageflache
Mounting

LR

2. (G M AR &
SEMEHI TR, Kl

4. L SR AT B B e Dh RV R

22 MV L. /5 R

I Fih 2 EaR4T
2.5 L #
pase
ATRIRET - EEREER |
EE AR &N !
5. TR SR AT B EE RO AR R




MVD .../5

Hauptmengeneinstellung
Setting the main flow

TR BE

Ap

min./mini.
%)

Loésen
Loosen
FATF

Keine Gewalt anwenden
Do not use any force

ANEAE )

wA

min./mini.

max./maxi.

Werkseinstellung
Factory setting

hT) wE

=0,1xV

max./maxi.

—

[m3/h]

MVDLE .../5
Hauptmengeneinstellung
Setting the main flow

Schraube l6sen
Loosen screw

FAFF IR 22

Keine Gewalt anwenden .
Do not use any force //

AEAIIET) /’
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MVDLE .../ ,
Schnellhubeinstellung Vstart

Schnellhub nicht eingestellt

1. Einstellkappe D von der Hy-
draulik abschrauben.

2. Einstellkappe drehen und als
Werkzeug benutzen.

3. Linksdrehen = VergréBerung
des Schnellhubes (+).

i

£
)
£
Schnellhub
Fast stroke
PRIFATE

Werkseinstellung MVDLE .../5:

MVDLE .../5 R
Rapid stroke adjustment V start

Factory setting MVDLE .../5:
Rapid stroke not adjusted

1. Unscrew the adjustment cap D
from the hydraulic brake.

2. Invert the adjustment cap and
use as a tool.

3. Turn anti-clockwise = increase
rapid stroke (+).

Werkseinstellung
Factory setting

ML) BE

[s]

-

MVDLE ... /5
POHAT R BEE

MVDLE ... /5:

PROHAT R BB

LI R 40 LI 17 55D

2. iR s JF AT ARy T AAE

3. W7 1R R Bh= IO PRI AT AR ()

Austausch Hydraulik

1. Anlage ausschalten.

nen.
schrauben.
schrauben.

5. Hydraulik C abheben.

6. Hydraulik C austauschen.

schraube wieder eindrehen.

noch gedreht werden kann.

cherungslack uberziehen.

schraube 2:

MVD5 ...p, . =500 mbar
10.
ren.
11. Anlage einschalten

- 54 225 911
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2. Sicherungslack uber der
Senkkopfschraube A entfer-

3. Senkkopfschraube A aus-

4. Zylinderkopfschraube B aus-

7.Senk- und Zylinderkopf-

Senkkopfschraube nur so
festziehen, daB Hydraulik C

8. Senkkopfschraube A mit Si-

9. Dichtheitspriifung Ulber
Druckabgriff VerschluB3-

Replacing hydraulic brake unit

1. Switch off firing system.
. Remove locking varnish from
countersunk screw A.
. Unscrew countersunk screw A.
. Unscrew socket head screw B.
. Raise hydraulic brake C.
. Exchange hydraulic brake C.
. Screw in countersunk and
socket head screw.
Only tighten socket head screw
sothathydraulicbrake C canjust
be turned.
8. Coat countersunk screw A with
locking varnish.
9. Leakage test: Pressure tap at
sealing plug 2:
MVD2...p .. =200/360 mbar
MVD5 ...p,.. =500 mbar
10. Perform functional test.
11. Switch on firing system.

N

NoO oW

MVD2...p,.. =200/360 mbar

Funktionskontrolle durchfiih-

b max : v
‘auptmenge

%, throughpy
Gebit principal

VO 25 B R A B 4

PSiE

R AT A L PRI 3

7 UTERERETA

7 B L ERETB

BUHBR A EC

ISR EC

HUBAT AU IRET S5 SRR E T o
VURIRET HURE 7 52 B 3 B I m] DA e
R

8. TEVURIRETA RHFR BORY
9. IR IHLE R e R L 28T
FE R Ok

NS g e w e

MVD 2 -p_ = 200/360 mbar
MVD 5 +--p, = 500 mbar

10. BHATHIREA

1. Faw%




Magnetwechsel MVDLE .../5

1. Hydraulik entfernen, wie auf
Seite 6 "Austausch Hydraulik",
Punkt 1 - 5, beschrieben.

2. Magnet auswechseln.
Magnet-Nr. und Spannung
unbedingt beachten!

3. Hydraulik wieder montieren,
wie auf Seite 6 "Austausch

Hydraulik, Punkt 7 - 11, be-
schrieben.

Magnetwechsel MV .../5

1. Schutzkappe A entfernen.

2. Magnet auswechseln.
Magnet-Nr. und Spannung

unbedingt beachten!

3. Schutzkappe A aufschrauben.

Changing solenoid MVDLE .../5

1. Remove hydraulic brake unit as
described in Section "Replacing
hydraulic brake unit", ltems 1-5
on page 6.

2. Replace solenoid
Note solenoid no.and voltage!

3. Remount hydraulic brake unit as
described in Section "Replacing

hydraulic brake unit, ltems 7-11
on page 6.

Changing solenoid MV .../5
1. Remove dust cap A.
2. Replace solenoid

Note solenoid no. and voltage!

3. Screw on dust cap A.

B LGk MVDLE ... /5

L AZIEH6 L “ i R E
FIEFS APPSR, BREIEAE
S £

2. S Tk
S5 W VE R S RO

3. A6 T “ SRR
ERECANWCVINALOE 2 N e
eI

R WV ... /5
L BUR R4 36A
2. T i LRk
55 WTE RS K

337 B ERA

MVDLE .../5

MV .../5

- S 225 911
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DurchfluB-Diagramm / Flow Diagram / i &K

R, 3/8
» 0
» 0
DN 80

200

N
™~

'3 Vi /i yi Vi
80 /
8 7 y/amvi 7/
60 7/ /A /
50 / 7 7 / I/ 7
o 7/ 7 /
w y/AWAVA
/ /]
» 7 // / 7
. / /
g A 7%777 ,,,L,,,‘/;‘,LiLffL,,,, I I I B
8 y —/ 7+
™= o6
8 s /
2 4 A a /I // // 7
E / /7 .
[-}
g, / / 1/ // 7
10 / \Flrlume_nstrom nach El'd‘ 161
y S 4 48 A N 7 WY A AW R, Y [ T 11 Flow acc. 1
= /A / REEN SRR
e 7/ y//myav /
05 / / I T
, gAmy AV ARV REmmmy ]
0,4 /’ /’ / / Basis + 15° C, 1013 mbar, trocken
/ 1/ 77 Based on + 15° C, 1013 mbar, dry 1
03 y/avi HERE & +15°C, 1013 mbar, T4 7
02 / [ V/ L

1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000

\oln [m3/h] Luft / Air / =X, dv = 1,00 B —

e I A M ) R e s s s A ) e BB

1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000

Vn [m3/h] Erdgas/Natural gas/ X %k X, dv = 0,65

Strémungsgeschwindigkeit / Flow rate /  Jii i

200
1
[RRERRIEREE \ Prg | LT LT
Bg [— empfohlener Arbeitsbereich > A
r > A g
A A 1A
100 — e A
e 25 ) T4 15 g sss
e L | =8 Fansis
T =i
(\\‘SA/” L / P LT
50 % t >
40 4|5 A = A
32 \ﬁ' e e LA
- L A0 s A 1 ) o dikeiten in
< 20 T 20 “‘19 (Fslewind'eroyre: nacl:hDINdZA:: b |
a |11 L LT A /fa“/«'\{g %1 cpocified in DIN 2441 1 oo a8
= P T T 1 E@_?;Nﬂglmmwgm 1
= dl ~ LA () UL B
a) 10 // // ,// 1 20 Basis +15° C, 1013 mbar, trocken
> L / Based on + 15° C, 1013 mbar, dry 1
2 ¢ s et - ERAE H15C 1005 mbar, TH |
.~ 1
a s A AT | A L Lo
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1 2 4 6 810 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000 4000
O
V [m3/h]
L
o o Gasart Dichte
Vverwendetes Gas/gas used/isi i = v Luft/air/+< x f Type of gas Spec. Wgt'
R b dv f
[kg/m?]
Erdgas/Nat.Gas/ 0.81 065 |1.24
Dichte Luft P at
Spec. weight air
225 L Stadtgas/City gas/ 0.58 0.47 |1.46
ST
f=
Dichte des verwendeten Gases Flussiggas/LPG/ 2.08 1.67 |0.77
Spec. weight of gas used W=
BT
Luft/Air/ 1.24 1.00 1.00
TR




Ersatzteile / Zubehor

Bestell-Nummer

Ersatzteile / Zubehor

Bestell-Nummer

Spare parts / Accessories Ordering No. Spare parts / Accessories Ordering No.
A/ A s &/ A s
VerschluBschraube mit 5 Stiick/Set Schutzkappe 5 Stlick/Set
Dichtring 5 Pieces/Set Protective cap 5 Pieces/Set
Locking screw and sealing ring Bidr a5 Y
a2 3t ) [ 7 R 22 51/ &
MV 2../4
Rp 1/2 231795
G1/8 230 395 Rp 3/4-Rp2 231796
G1/4 230 396 MVD2.../5 (p,,, 200 mbar)
G 3/4 230 402 Rp 3/8 - Rp 1/2 231795
Rp 3/4-Rp 2, DN 20 - DN 50 231796
Steckverbindung DIN EN 175301-803 Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231797
Set IP 54 MVD5.../5 (p,,,, 500 mbar)
Connector DIN EN 175301-803 Rp 3/8 - Rp 1/2 231795
Set IP 54 Rp 3/4-Rp 2, DN 20 - DN 50 231796
#i0%H:  DINEN 175301-803 215733 DN 50 - DN 65 231797
Rp 2 1/2, DN 80 231798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5
Hydraulikbremse Rp 3/8 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231799
Hydraulic brake Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 796
TR RG34
Ersatzmagnet auf Anfrage
Rp 3/8-Rp 1/2 223159 Replacement solenoid on request
Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 223 158 2% ER sk EVR
Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 223157
Leitungsdose, schwarz
Line socket, black
EHEO, B
GDMW, 3 pol. + E 215699
Dichtungen fiir Flanschen 2 Stiick/Set
Measuring connections with 2 Pieces/Set
sealing ring 2 /&
PR 210 )
DN 40 231600
DN 50 231601
DN 65 231603
DN 80 231604
DN 100 231605
Stiftschraubensatz 4 Stiick/Set
Set of setscrews 4 Pieces/Set
ey (R 41/ &
M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230 422
M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230424
MeBstutzen mit Dichtring 5 Stiick/Set
Test nipple with sealing ring 5 Pieces/Set
it Pl P ek 51/ &
G1/8 230397
G1/4 230398

- 54 225 911
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first
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Arbeitenam Magnetventil
diirfen nur von Fach-
personal durchgefiihrt
werden.

Flanschflachenschiitzen.
Schrauben kreuzweise
anziehen. Auf mecha-
nisch spannunbgsfreien
Einbau achten.

Direkter Kontakt zwi-
schen Magentventil und
dem aushartendem Mau-
erwerk, Betonwéanden,
FuBboéden ist nicht zu-
lassig.

Nennleistung bzw. Druck-
sollwerte grundsétzlich
am Gasdruckregelgerét
einstellen. Leistungsspezi-
fische Drosselung liber das
Magnetventil MVD .../5.

Grundsatzlich nach
Teileausbau/-umbau neue
Dichtungen verwenden.

Rohrleitungsdichtheits-
priufung: Kugelhahn vor
den Armaturen/ MV .../4/
MV .../5 schlieBen.

Nach AbschluB von Ar-
beiten am Magnetventil:
Dichtheits- und Funktions-
kontrolle durchfiihren.

Niemals Arbeiten durch-
fiihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuervermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschidden
denkbar.

Alle Einstellungen und
Einstellwerte nur in Uber-
einstimmung mit der Be-
triebsanleitung des Kes-
sel-/Brennerherstellers
ausfiihren.

Work onthe solenoid valve
may only be performed by
specialist staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws crosswise.
Mount tension free.

Do not allow any direct
contactbetweenthe sole-
noid valve and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always adjust nominal out-
put or pressure setpoints
on the gas pressure regu-
lator and performance-
specific throttling using
the MVD .../5.

Always use new seals
after dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test: close
ball valve upstream of fit-
tings/MV .../4/MV .../5.

On completion of work
on the solenoid valve,
perform a leakage and
function test.

Never perform work if gas
pressure or power is ap-
plied.No naked flame.Ob-
serve public regulations.

If these instructions are
not heeded, the result
may be personal injury or
damage to property.

Any adjustment and appli-
cation-specific adjustment
values must be made in
accordance with the appli-
ance-/boiler manufacturers
instructions.
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Die Druckgeréterichtlinie
(PED) und die Richtlinie
Uber die Gesamtenergieef-
fizienz von Gebauden
(EPBD) fordern eine regel-
massige Uberpriifung der
Waéarmeerzeuger zur lang-
fristigen Sicherstellung von
hohen  Nutzungsgraden
und somit geringster Um-
weltbelastung.

Es besteht die Notwen-

The Pressure Equipment
Directive (PED) and the
Energy Performance of
Buildings Directive (EPBD)
require a periodic inspec-
tion of heat generators
in order to ensure a high
degree of efficiency over
a long term and, conse-
quently, the least environ-
mental pollution.

It is necessary to re-
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Combustion Controls

ATRBRESENER
= FRIYBHSRIES
R, ENRERC(PED)SE
FABER a5 < (EPBD)1Y
EREIIGERRERR,
MFHRESIBXRAIEM S
ggﬁﬁﬁﬂﬁﬂﬂﬁﬂﬁiﬁ‘u

digkeit sicherheitsre- place safety-relevant
levante Komponenten components after they
nach Erreichen ihrer have reached the end of
Nutzungsdauer aus- their useful life:
zutauschen:
Sicherheitsrelevante Komponente Konstruktionsbedingte Lebensdauer CEN-Norm
Safety relevant component Designed Lifetime CEN-Standard
MEZLEXRAM SHF&IHRERSS Bt ER S
Zyklenzahl Zeit [Jahre] L
Operating cycles Time [years]
Cycle d’opération B8 [£E]
TEIRIXEY
Ventilprifsysteme / Valve proving systems
TR A 4 250.000 10 EN 1643
Gas/Gaz/={k
Druckwdchter / Pressure switch / i [ & 50.000 10 EN 1854
Luft/Air/z=S,
Druckwdchter / Pressure switch / i J% & 250.000 10 EN 1854
Gasmangelschalter / Low gas pressure switch
RS RN N/A 10 EN 1854
Feuerungsmanager / Automatic burner control 250.000 10 EN 298 (Gas/SfK)
PRI ETRES : EN 230 (Ol/Oil/5|
UV-Flammenfihler' 10.000
Flame detector (UV probes)’ N/A Betriebsstunden
AR K S R Operating hours
TAR/NAS
Gasdruckregelgerate' / Gas pressure regulators' N/A 15 EN 88-1
MESEDFX EN 88-2
Gasventil mit Ventilprifsystem? nach erkanntem Fehler
Gas valve with valve testing system? after error detection EN 1643
HERE SRR ARSI TRAENEIROE)E
Gasventil ohne Ventilprifsystem? 50.000 - 200.000
Gas valve without valve testing system? abhangig von der Nennweite 10 EN 161
ZoE IR A SRR S R2 depends on diameter
EURTFLRTRRT
Gas-Luft-Verbundsysteme / Gas-air ratio control system EN 12067-2
MES=SKERS N/A 10
EN 88-1
L Nachlassende Betriebseigenschaften wegen Alterung / Performance decrease due to ageing
BRI E RS N
2 Gasfamilien Il, Il / Gas families II, Il / II, IIIEEMAS,
N/A nicht anwendbar / not applicable / ( FGiA(ER )

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten / We reserve the right to make modifications in the course of technical development.
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