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Three Bond 2088E

(2K-Epoxidharz mit hoher Warmebestandigkeit)

Bei dem Produkt Three Bond 2088E handelt es
sich um ein zweikomponentiges Epoxidharz, das
speziell fur das schnelle, sparsame Kleben und
Dichten von Rohr- und Springlerleitungen sowie

Hervorragende mechanische Eigenschaften
wie Zug-, Scher- und Druckfestigkeit sowie
StoR3- und Vibrationsbestandigkeit.

Ausgezeichnete chemische und thermische

von elektrischen und elektronischen Bauteilen
entwickelt wurde. Werden die beiden
Komponenten Harz und Harter miteinander 2. Typische Eigenschaften
vermischt, leiten sie eine chemische Reaktion

Bestandigkeit

ein und harten aus. Das ausgehdartete Produkt e Sigeonls | (Sl
zeichnet sich neben hervorragender Festigkeit Farbe (Harz | Harter) Transp.
bei hohen Temperaturen auch durch gute gelb |
elektrische Eigenschaften sowie exzellente Transp.
chemische Bestandigkeit aus. gelb
Viskositat (Harz | Harter) 40 | 4 Pa-s

1. Merkmale Dichte bei 25°C 1,19 1,03 g/cm3
o Gefahrlose Verarbeitung, da keine (Harz | Harter)

besonderen Anforderungen wie z.B. UV-Licht Mischungsverhéltnis 100 : 25

oder hohe  Temperaturen bei der (Harz : Harter)

Verarbeitung erforderlich sind. Topfzeit bei 25°C (100 g) 70 min
e Da bei der Aushartung praktisch keine Aushartung bei 25°C 24 h

Schrumpfung auftritt, entstehen so gut wie 120°C 1 h
keine Malschwankungen oder inneren Shore-Harte 82D

Spannungen. Es eignet sich somit auch fir Schalfestigkeit Fe/Fe 120 N/m
Anwendungen, bei denen es neben dem Scherfestigkeit Fe/Fe

Kleben und Dichten auch auf das Fillen nach:

ankommt. 25°C x 7 d Aushartung 19,2 MPa
e Ausgezeichnetes Haftvermdgen auf Metall, 120°C x 1 h Aushértung 20,6 MPa

Kunststoff, Gummi, Glas, Beton, Keramik, 150°C x 1 h Aushértung 22.9 MPa

Holz, Bambus, Leder, Baumwolle oder Papier
aus gleichartigem oder unterschiedlichem

Material.
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Scherfestigkeit Fe/Fe bei e Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollten
25°C (nach 120°C x 1 h 20,6 MPa Feuchtigkeit, Fett und sonstige Verun-
Aushartung) reinigungen von den Fugeflachen entfernt
80°C (nach 120°C x 1 h 17,7 MPa werden.
Aushéartung) o Das Epoxidharz je nach Fugenbedingungen
120°C (nach 120°C x 1 h 16,7 MPa (Breite, Rautiefen, Unebenheiten usw.) in
Aushartung) entsprechender Menge gleichmafiig auf eine
150°C (nach 120°C x 1 h 14,2 MPa der Fugeflachen auftragen und die Teile
Aushartung) sofort zusammenfiigen, richtig positionieren
200°C (nach 120°Cx 1h 11,3 MPa und fixieren.
Aushartung) « Der Aushartungsgrad variiert in Abhangigkeit
Glasumwandlungstempe von der Schichtdicke, der Umgebungs-
ratur nach: temperatur und der Prozessdauer.
25°C x 7 d Aushértung 100 °C e Bei der Verwendung von Prazisionsharzen
120°C x 1 h Aushértung 160 °C kénnen Veranderungen der Viskositat als
150°C x 1 h Aushartung 170 °C Funktion der Umgebungstemperatur
Warmeausdehnungs- 70 x 106 oct tberpriift werden.
koeffizient « Einmal ausgegossenes Produkt sollte nicht
Volumenwiderstand 21x10" | Om mehr in den Originalbehalter zuriickgegossen
Flachenwiderstand 1,1x 10" 0 werden. Uberschissiges Material  kann
Dielektrizitatskonstante 4,4 problemlos mit einem Tuch entfernt werden.
bei 1 MHz
Verlustfaktor bei 1 MHz 0,0270 4. Verkaufseinheiten
Durchschlagfestigkeit 27 kV/m 100 g Sets
Lagerfahigkeit bei 25°C 12 Monate
3. Hinweise
 Das Produkt i Originabenaer dicht Lol ST e SR une e
geschlossen halten und an einem dunklen, Testergebnisse und Erfahrungen als zuverlassig _

. . angesehen werden. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir
trockenen, gut beliufteten und kihlen Ort fur die Einhaltung der Verarbeitungshinweise nicht
aufbewahren. verantwortlich sein kdnnen. Vor dem Gebrauch empfehlen

. wir, Versuche durchzufiihren, ob sie den vom Anwender
e Lassen Sie das Produkt vor dem Offnen des gewiinschten Zweck erfilllen. Ein Anspruch daraus ist

jedoch ausgeschlossen. Fur falschen und zweckfremden

Behalters erst Raumtemperatur erreichen, da Einsatz tragt der Anwender die alleinige Verantwortung.

sich ansonsten Tauniederschlag bilden kann.
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