INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
PRESSURE OPERATED VALVE SERIES 165-166 (2/2-3/2), AD/BF (PN16)
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Remote-controlled disc valves, 2/2, series 165, NC/NO:
- Cast iron body, with flanges, BF PN16 (DN 15..100).

Old valves, 2/2, series 165 NC/NO: (before 2008)

- Cast iron body, with flanges, BF PN16 (DN 125/ DN 150).
Old valves, 3/2, series 166 NO: (before 2008)

- Cast iron body, with flanges, BF PN16/PN10 (DN 20..150).

FUNCTION
NC - Normally closed: The valve is closed when the NC
pilot valve is idle.
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
NO - Normally open: The valve is open when the NC pilot
valve is idle.
Fluids: (Temperature range (TS): -10°C to +184°C)
[Caution: -10°C to +160°C for old DN 125 - 150 valves]
AD/BF PN16:
DN < 50: air and gas groups 1 & 2
DN > 50: air and gas group 2
all DN: water, oil, liquids groups 1 & 2
Water 95°C max.: Do not use with steam or superheated
water.
Main technical characteristics:
Differential pressure 0to 16 bar [1 bar =100 kPa]
(0 - 6 bar for old DN 125 - 150 valves)
Maximum allowable pressure 16 bar
(0 - 6 bar for old DN 125 - 150 valves)
Ambient temperature range -5°C to +60°C
Maximum viscosity 5000 cSt (mm?/s)
Response time (in sec.) for a valve with NC function

Cast iron or steel
Cast iron

Plug body
Third flange connection (3/2)

PUTTING INTO OPERATION
The valves are intended to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made after consulting the manufac-
turer or his representative. Before installation, depressurise
the piping system and clean internally.
Read all information on the label: code, port, fluid (type, pres-
sure, temperature), pilot fluid, pilot pressure, serial number.
CAUTION: The valves must be operated with the fluids in-
tended for each version.

Do not exceed the max. allowable pressure of the valve. In-
stallation and maintenance of the valve must be carried out
by qualified personnel only.

Fitting position

The valves may be mounted in any position, except with the
diaphragm downward.

Where the differential acting valve types AD are acces-
sible to operators, the installer must provide appro-
priate protection to prevent accidental contact.

Already installed valves can be equipped on site with
protective guards (see following page).

Connection

* Be sure to observe the direction of flow of the fluid (NC
from 2to 1 ; NO from 1 to 2).

* Remove the plastic protective plug from the pilot port and

- - follow the connection procedure for each version.
pilot fluid (6 bar) e Connect the pilot valve (catalogue number: SCE374A099MS)
oA air water - to the 1/4 port (1ISO 228/1). Observe a tightening torque
0 C 0 C (c) between 4 and 5 Nm to connect the pilot valve.
DN 15 - DN 20 0.3 1 0.7 2 * 2/2:Port 1 (NC/NO), anti-waterhammer function (recom-
DN 25 - DN 32 0:4 15 1"5 2 mended for liquids).
DN 40 - DN 50 0,6 2,5 3 9 flow coefficient Kv
DN 65 - DN 80 0,8 4 5 15 DN (m3/h) (I/min)
DN 100 1,3 7 13 37 21 32 21 32
DN 125 - DN 150 2 10 20 60 15 4,5 - 75 =
> 2008 20 7.2 9,6 120 160
« Response time is directly related to the Kv of the solenoid 25 12 16,2 200 270
pilot valve. 32 18 24 300 400
The time indicated at opening (O) and closing (C) of the 40 31,8 42,9 530 715
valve is determined by a pilot (dia. 3 mm) with a Kv of 3,5 50 39 52,8 650 880
« For an NO valve: swap the values of O and C 65 63 055 1050 17ED
80 99 133,2 1650 2220
Pilot fluid Water, air, filtered 100 150 202,2 2500 3370
Max. pilot pressure 10 bar 125 264 360 4400 6000
(0 - 6 bar for old DN 125 - 150 valves) 150 382,5 516 6375 8600
Pilot connection G 1/4 > 2008

Min. pilot pressure (see following pages):
Other materials:

Diaphragm (operator) NBR

Bonnet (operator) Steel

Construction:

Connection Flanges, type 21 (ISO 7005)

PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)
2/2: NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2: NF E 29354-DIN 3202- F1]
Facing Type A

Materials in contact with fluid (ensure that the compat-
ibility of the fluids in contact with the materials is verified):
Valve body Cast iron

Stem, disc, seat Stainless steel
Stuffing-box seal Braided PTFE

Disc seal

Valve body seal

Face to face dimensions

Stainless steel graphite

MAINTENANCE
& Prior to any maintenance work or putting into opera-
tion, power off,depressurise and vent the valve to prevent
the risk of personal injury or damage to equipment.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating condi-
tions.They should be cleaned atregularintervals.The intervals
between two cleaning operations may vary according to the
nature of the fluid, the working conditions and the environ-
mentinwhichitis operated. During servicing, the components
must be checked for excessive wear. The components must
be cleaned when a slowing down of the cycle is noticed even
though the pilot pressure is correct or if any unusual noise or
a leak is detected. At worst, this may lead to a malfunction of
the valve and it may not open and close correctly any more.
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Sound emission

The exact determination of the sound level can only be car-
ried out by the user having the valve installed in his system.
The emission of sound depends on the application, medium
and type of equipment used.

Preventive maintenance

¢ Putthe valve at least once a month into operation to check
whether it opens and closes.

* Spare parts kits are available for maintenance and repair.
If problems arise during maintenance or in case of doubt,
please contact ASCO or one of its authorised representa-
tives.

Troubleshootlng
Incorrect outlet pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve; it must correspond to the values
indicated on the nameplate.
Caution: Observe the minimum pilot pressure values
during operation.

¢ Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. Use the spare parts kits to replace worn or damaged
parts, if necessary.

Disassembly and reassembly

A Before any maintenance, disconnectthe pilotfromits
control system and the steam circuit, and depressurise
and drain the valve to prevent the risk of personal injury
or damage to equipment.

These operations must be made after having disassembled
the valve body from the piping.

Make sure no foreign matter enters the valve and piping in
the process.

Di nbly/r bly procedure :
Disassembly

* Loosen the screws (no. 2) from the cover.

* Remove the cover no. 1 and the diaphragm no. 3.

* Unblock the piston no. 4.

¢ Manually unscrew the piston.

¢ Use a ruler to measure the threaded length of the stem no.
14 protruding from the locknut no. 5

¢ Unscrew the counter-nut.

* Remove the counter-nut, the cam, the spring no. 6 and the
spring seat no. 7.

* Remove the valve’s base plate and the base plate seal no.
18 and 16 (NC), and the 3rd flange connection no. 19 on
the 3/2 valve (NO).

* Remove the nuts no. 20 and the upper valve body no. 21
on the 2/2 NC valve.

* Loosen the nuts no. 13.

* Remove the yoke assembly no. 9 (NO).

¢ Unscrew and remove the stuffing box plug and the ring
no. 11.

* Remove the stem no. 14

* Remove the stuffing box packing no 12 to 13; note the order
of removal.

¢ Clean the valve.

Reassembly

* Insert the stem no. 14 into the valve body (NC and 3/2 NO)
or into the upper valve body (2/2 NO) (be sure not to dam-
age the stem).

* Place the stuffing box packing no. 12 and the spacer no. 11
on the stem (grease the seals), slip it over the stem, make
sure to observe the stacking order in the valve’s body.

* Re-install the stuffing box plug no 10 to hold the packing in
place and tighten to torque 0,5 Nm.

* Re-install the valve’s base plate no. 18 and the base plate
seal no 16 (NC), and the 3rd flange connection no. 19 on

No el
the 3/2 valve NO.

* Re-install the spring seat no. 7 and the spring no. 6.

* Center the counter-nut no. 5 on the cam.

¢ Screw the counter-nut onto the stem until the dimension
measured before disassembly is obtained.

¢ Screw the piston until it contacts the counter-nut.

* Use a ruler to check the stroke dimension “C” (NC) or “D”
(NO) between the yoke base and the bottom of the piston.

¢ Take a cross-measurement and take the smallest stroke
dimension into account.

* Re-adjust the stroke, if necessary.

¢ Once the stroke has been adjusted, hold the counter-nut in
place and firmly tighten the piston.

* Re-install the diaphragmin the bonnet (diaphragm reinforce-
ment on bonnet side)

 Position the bonnet and the diaphragm on the yoke.

* Install all screws and washers no. 2 by hand.

* Torque the screws no. 2 in a crisscross manner until the
bonnet comes into contact with the yoke.

* Tighten all screws no. 2 to torque 15 Nm.

¢ Use the nuts no. 20 to re-install the upper valve body no. 21
onto the valve body (2/2 NO).

* Re-install the yoke assembly no. 9 on the valve body.

¢ Replace and tighten the nut no. 13 on the valve’s body.

Apply line pressure to the valve. Open and close the valve

a few times and gradually tighten the stuffing box nut no. 10

until sealing tightness is achieved along the stem.

Warning: Excessive tightening is liable to block the move-

ment of the stem.

A To avoid personal injury or property damage, check that
the valve operates correctly before putting it back into opera-
tion. Also check for possible internal or external leaks (seats/
discs) using a non-explosive and non-inflammable fluid.

Mounting of guard on AD valves
(with possibility of adapting an auxiliary switch
For all types of AD valves:
« Fit the two halves of the guard on either side of the yoke.
* Tighten the nuts, maximum torque: 1 Nm
« Installation on type AD valve equipped with contact unit:
- Bend the precut part of the guard to provide sufficient
space for the contact unit.
- Fit the two halves of the guard to either side of the yoke.
- Tighten the nuts, maximum torque: 1 Nm
- Bend the guard against the auxiliary contact unit for opti-
mum protection.
* Adaption of an auxiliary control switch on an AD valve
equipped with a guard:
- Bend the precut section of the guard to allow entry for
installation of auxiliary monitoring contact unit.
- Screw in the two mounting studs no. 33 (max. torque: 1 Nm)
- Fasten the support no. 30 of the auxiliary switch no. 37
with tr)we nuts and washers nos. 31 and 32 (max. torque:
5Nm
- Position and fasten the auxiliary contact with the screws,
washers and counter-plate nos. 35, 36 and 34. Adjust
the unit to obtain the desired position control, then
tighten the screws no. 36 (max. torque: 5 Nm)
- Bend the guard against the auxiliary contact unit for opti-
mum protection.
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DESCRIPTION
Vannes télécommandées a clapet, 2/2, série 165, NF-NO :
- corps fonte, a brides, BF PN16 (DN 15..100)

Anciennes vannes, 2/2, série 165 NF/NO : (avant 2008)
- corps fonte, a brides, BF PN10 (DN 125/ DN 150)
Anciennes vannes, 3/2, série 166 NO : (avant 2008)

- corps fonte, a brides, BF (DN 20..150)

FONCTIONNEMENT
NF - Normalement fermée : La vanne est fermée lorsque
I'électrovanne-pilote NF est hors-tension.
La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote NF est
sous-tension.
NO - Normalement Ouverte : La vanne est ouverte lorsque
I'électrovanne-pilote NF est hors-tension.
Fluides : (Plage de températures (TS): -10°C a +180°C)
[Attention, anciennes vannes DN 125 -150, -10°C a +160°C]
AD/BF PN16 :
DN <50 : air et gaz groupes 1 & 2
DN > 50 : air et gaz groupe 2
tous DN : eau, huile, liquides groupes 1 & 2
Eau 95°C maxi. : Ne pas utiliser sur vapeur, ni sur eau

surchauffée.

Caractéristiques techniques principales :
Pression différentielle 0a 16 bar [1 bar=100 kPa]
(0 - 6 bar pour les anciennes vannes DN 125 - 150)
Pression maxi. admissible 16 bar
(0 - 6 bar pour les anciennes vannes DN 125 - 150)
Plage de température ambiante  -5°C & +60°C
Viscosité maxi. admissible 5000 cSt (mm?/s)
Temps de réponse (en sec.) sur vanne fonction NF

fluide de pilotage (6 bar)
oA air eau
0] F O F
DN 15 - DN 20 03 1 0,7 2
DN 25 - DN 32 04 | 15 1,5 4
DN 40 - DN 50 06 | 25 3 9
DN 65 - DN 80 0.8 4 5 15
DN 100 1,3 7 13 37
DN 125 - DN 150 2 10 20 60
> 2008

Le temps de manoeuvre est directement lié¢ au Kv de
I'électrovanne-pilote.

Les temps présentés a l'ouverture (O) et a la fermeture
(F) de la vanne sont définis avec un pilote (@ 3 mm) ay-
ant un Kv = 3,5.

Pour vanne NO : inverser les valeurs O et F.

Fluide de pilotage Eau, air, filtré
Pression maxi. de pilotage 10 bar

(0 - 6 bar pour les anciennes vannes DN 125 - 150)
Raccordement pilotage G1/4

Pression mini. de pilotage : (voir pages suivantes)
Autres matériaux :

Membrane d'actionneur NBR

Coupelle d'actionneur Acier

Construction :

Raccordement Brides, type 21 (ISO 7005)

PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)

2/2 :NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2 : NF E 29354-DIN 3202- F1]
Face de joint Type A

Matériaux en contact avec le fluide (Veérifier la compatibil-
ité du fluide avec les matériaux en contact) :

Corps de vanne Fonte

Tige, clapet, siége Acier inox

Garniture presse-étoupe Tresse PTFE

Entrebride normalisé

PTFE

Inox graphite
Fonte ou acier
Fonte

Garniture de clapet

Joint de corps de vanne
Bouchon de fermeture
3éme voie rapportée (3/2)

MISE EN SERVICE
Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionne-
mentindiqués surla plaque signalétique. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel sans I'accord préalable
du fabricant ou de son représentant. Avant de procéder au
montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne des dites canalisations.
Lire lesinformations portées sur I'étiquette : code, orifice, fluide
(type, pression, température), fluide et pression de pilotage,
et numéro de série.
ATTENTION : Ces vannes sont prévues, selon les modéles,
pour fonctionner avec certains fluides.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible
de la vanne. La mise en service et I'entretien de la vanne
doivent étre réalisées par du personnel compétent.

Installation

Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position, excepté membrane vers le bas.

Lorsque les vannes, a action différentielle type AD, sont
accessibles aux opérateurs, I'installateur doit prévoir une
protection empéchant tout contact accidentel.

Toutes vannes déja installées peuvent étre équipées sur
site en approvisionnant les capots de protection (voir
page suivante).

Raccordement

* Respecter le sens de circulation du fluide (NF de 2 vers
1; NO de 1 vers 2)

* Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de
raccordement du pilotage et suivre la procédure de raccor-
dement, selon les versions.

¢ Raccorder I'électrovanne de pilotage (code :
SCE374A099MS)

- a l'orifice 1/4 (ISO 228/1). Respecter un couple de ser-
rage (c) compris entre 4 et 5 Nm pour le raccordement
de pilotage.

e 2/2: Orifice 1 (NF/NO), fonction anti-coup de bélier (recom-

mandé sur fluide liquide).

coefficient de débit Kv
DN (m%h) (I/min)
2=1 3=2 2=1 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 9,6 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 133,2 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008

A ENTRETIEN
Avant toute opération d'entretien ou de remise en
marche, couper I'alimentation du pilote, dépressuriser la
vanne et la purger, pour prévenir tout risque d'accident
corporel ou matériel.

Nettoyage

Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d’utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. L'intervalle
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entre deux nettoyages peut varier suivant la nature du fluide,
les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant. Lors
de l'intervention, les composants doivent étre examinés pour
détecter toute usure excessive. Un nettoyage est nécessaire
lorsqu'on observe un ralentissement de la cadence alors
que la pression de pilotage est correcte ou lorqu'un bruit
anormal ou une fuite est constaté. Au pire, un fonctionnement
défectueux peut survenir et la vanne ne plus s'ouvrir ou se
fermer correctement.

Bruit de fonctionnement

Lutilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau so-
nore émis qu'apres avoir monté le composant sur l'installation.
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide
et le type de matériel employé.

Entretien préventif

* Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.

* Des pochettes sont proposées en pieces de rechange
pour procéder a la réfection. En cas de probleme lors du
montage/entretien ou en cas de doute, nous contacter ou
nos représentants officiels.

Conseils en dépannage :

* Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a
I'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs
admises sur |'étiquette d'identification.

Attention, respecter les valeurs minimales de pression
de pilotage en fonctionnement.

* Fuites :Démonterle corps de vanne et nettoyer ses parties
internes. Utiliserles pochettes de rechange pour remplacer,
si nécessaire, les pieces concernées.

Démontage et remontage

A Avant toute opération d'entretien, couper le réseau
d'air de pilotage et le circuit de vapeur, dépressuriser la
vanne et la purger, pour prévenir tout risque d'accident
corporel ou matériel.

Cette opération s'effectue apres démontage du corps de
vanne de la tuyauterie.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne
et tuyauterie pendant cette intervention.

Procédure de démontage-remontage versions 2/2 et 3/2:

Démontage

¢ Dessérer les vis rep.2 de la coupelle

* Déposer la coupelle rep. 1 et la membrane rep. 3

* Débloquer le piston rep. 4

* Dévisser manuellement le piston

* Mesurer a l'aide d'un réglet la hauteur filetée de la tige
rep.14 dépassant du contre écrou rep. 5

¢ Dévisser le contre écrou

* Déposer le contre écrou, la came, le ressort rep. 6 et le
berceau rep. 7

¢ Déposer le fond de vanne et le joint de fond de vanne
rep.18 et 16 (NF), et la troisieme voie rep.19 sur les
vannes 3/2 NO

* Déposer les écrous et le corps supérieur de vanne rep.20
et 21 sur les vannes 2/2 NF

* Dessérer |'écrou rep.13

* Déposer 'ensemble Arcade rep. 9

* Dessérer et déposer le bouchon de PE et la bague rep.11

* Déposer la tige rep.14

* Déposer la garniture de PE rep.12 en repérant l'ordre de montage

* Nettoyer la vanne

Remontage

* Insérer la tige rep.14 dans le corps de vanne (NF et 3/2
NO) ou dans le corps supérieur de vanne (2/2 NO)
(attention a ne pas cogner la tige)

* Mettre en place la garniture de PE rep.12 et I'entretoise
rep.11 sur la tige (graisser les joints), la faire glisser le
long de la tige en respectant I'ordre d'empilage dans le

corps de vanne.

* Remonter le bouchon de presse-étoupe rep.10 pour main-
tenir la garniture en place le serrer au couple de 0,5 Nm

* Remonter le fond de vanne rep.18 avec son joint rep.16 (NF)
et la troisieme voie rep.19 sur les vannes 3/2 NO

* Mettre en place le berceau rep. 7 et le ressort rep. 6

* Centrer le contre écrou rep. 5 sur la came

 Visser le contre écrou sur la tige jusqu'a la obtenir la cote
mesurée avant démontage

* Visser le piston jusqu'au contact avec le contre écrou

» Vérifier la cote de réglage "C" (NF) ou "D" (NO) a l'aide
d'un réglet entre le fond de I'arcade et le bas du piston

» Effectuer cette mesure en croix et prendre en considéra-
tion la hauteur la plus faible. Ajuster la cote si nécessaire

¢ Une fois la cote réglée, maintenir le conre écrou en posi-
tion et serrer énergiquement le piston

* Mettre en place la membrane dans la coupelle (renfort de
membrane coté coupelle)

* Positionner la coupelle et la membrane sur l'arcade

* Engager manuellement toutes les vis et rondelles rep. 2

 Visser les vis rep.2 diamétralement opposées jusqu'a ce
que la coupelle soit au contact de l'arcade

* Visser toutes les vis rep. 2 au couple de 15 Nm

* Remonter le corps supérieur de la vanne rep.21 a l'aide
des écrous rep.20 sur le corps de vanne (2/2 NO)

* Remonter I'ensemble arcade rep.9 sur le corps de vanne

* Replacer et bloquer I'écrou rep.13 sur le corps de vanne

Admettre la pression de service dans le corps de vanne.

Puis ouvrir et fermer plusieurs fois la vanne en ajustant

progressivement le serrage de I'écrou de presse-étoupe

rep.10 jusqu'a obtenir |'étanchéité le long de la tige.

Attention : Un exces de serrage peut bloquer le mouve-

ment de la tige.

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel,
vérifier que la vanne fonctionne correctement avant de la re-
mettre en service. Vérifier aussil'existence d'éventuelles fuites
internes (siéges) ou externes avec un fluide non-explosible
et ininflammable.

Capot de protection, adaptation sur vannes AD

(avec possibilité d'adaptation d'un contact auxiliaire)

Pour tous types de vanne AD :

* Adapter les deux parties du capot de protection de
chaque coété des bras de I'arcade.

» Serrer les deux écrous, couple maxi : 1 Nm

* Adaptation sur vanne AD équipée de contact :

- Plier la partie prédécoupée du capot jusqu'a obtenir un
passage suffisant pour dégager I'emplacement occupé
par le boitier de contact.

- Adapter les deux parties du capot de protection de
chaque c6té des bras de l'arcade.

- Serrer les deux écrous, couple maxi: 1 Nm

- Rabattre le capot contre le contact auxiliaire pour une
sécurité optimale.

* Adaptation d'un contact auxiliaire de contréle sur vanne

AD equipée d'un capot de protection :

- Plier la partie prédécoupée du capot jusqu'a obtenir un
passage suffisant pour dégager I'emplacement occupé
par le boitier de contact.

- Visser les deux goujons de fixation rep. 33 (couple maxi 1 Nm)

- Fixer le support rep. 30 du contact auxiliaire rep. 37 a l'aide
des écrous et des rondelles rep. 31 et 32 (couple maxi 5 Nm)

- Positionner et fixer le contact auxiliaire a l'aide des vis,
rondelles et contre-plaque rep.35, 36 et 34. Régler I'en-
semble afin d'obtenir le contréle de position désiré puis
serrer les vis rep.36 (couple maxi 5 Nm).

- Rabattre le capot contre le contact auxiliaire pour une
sécurité optimale.
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BESCHREIBUNG
Extern vorgesteuerte Ventile, 2/2, Baureihe 165, NC/NO:
- Gehause aus Grauguss, Flanschanschluss BF PN16
(DN 15..100)
Alte Ventile, 2/2, Baureihe 165 NC/NO: (vor 2008)
- Gehéuse aus Grauguss, Flanschanschluss, BF PN10 (DN 125
/ DN 150)

Alte Ventile, 32, Baureihe 166 NO: (vor 2008)
- Gehause aus Grauguss, Flanschanschluss, BF (DN 20..150)

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
NC — Normal geschlossen (siehe Schnittzeichnung der
NC-Ausfiihrung): Das Ventil ist bei spannungslosem Vorsteu-
erventil, NC, geschlossen.
Das Ventil ist gedffnet, wenn das Vorsteuerventil, NC, unter
Spannung steht.
NO - Normal geéffnet (siehe Schnittzeichnung der NO-
Ausfiihrung): Das Ventil ist bei spannungslosem Vorsteuer-
ventil, NC, geoffnet.
Medium: (Temperaturbereich (TS): -10°C bis +184°C)
[Achtung: -10°C bis +160°C bei den alten Ventilen DN 125 - 150]
AD/BF PN16:
DN < 50: Luft und Gas der Gruppen 1 & 2
DN > 50: Luft und Gas der Gruppe 2
Alle DN: Wasser, Ol, Flussigkeiten der Gruppen 1 & 2
Wasser bei max. 95°C: Nicht mit Dampfoder (iberhitztem-

Wasser verwenden.

Wesentliche Kenndaten:
Differenzdruck 0 bis 16 bar [1 bar =100 kPa]
(0 - 6 bar bei den alten Ventilen DN 125 - 150)
Zul. statischer Druck 16 bar
(0 - 6 bar bei den alten Ventilen DN 125 - 150)
Umgebungstemperatur -5°C bis +60°C
Max. Viskositat 5000 cSt (mm?/s)
Schaltzeit (in sec.) eines Ventils mit Funktion NC

Steuermedium (6 bar)

A Luft Wasser

o C o C

DN 15 - DN 20 0,3 1 0,7 2
DN 25 - DN 32 04 | 15 1,5 4
DN 40 - DN 50 06 | 25 3 9
DN 65 - DN 80 0,8 4 5 15
DN 100 1,3 7 13 37

DN 125 - DN 150 2 10 20 60

> 2008
« Die Schaltzeit ist direkt vom Kv-Wert des Pilotventils ab-

hangig.

Die Zeit fiir das Offnen (O) und SchlieBen (C) entspricht
einem Pilotventil (@ 3mm) mit einem Kv von 3,5.

Fur NO-Ventile sind die O- und C-Werte zu vertauschen.

Steuermedium Wasser, Luft, gefiltert

Max. Steuerdruck 10 bar

(0 - 6 bar bei den alten Ventilen DN 125 - 150)
Steueranschluss G1/4
Mindeststeuerdruck:(siehe folgende Seiten)

Ubrige Teile:

Membrane / Antrieb NBR

Deckel / Antrieb Stahl
Konstruktionsmerkmale:

Anschluss Flansch, Typ 21 (ISO 7005)

PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)

Einbaulange 2/2:NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2: NF E 29354-DIN 3202- F1]
Flanschflache Typ A

Mediumberiihrte Teile (Die Bestéindigkeit der mediumbertihr-
ten Teile gegentiber den verwendeten Medien ist zu (iberpriifen):
Ventilgeh&use Grauguss

Spindel, Ventilteller, Ventilsitz Edelstahl
Stopfbuchsendichtung Vorgeformte Stopfbuchsen-

packung (PTFE)
Sitzdichtung PTFE
Gehausedichtung Edelstahl, graphitverstarkt
Verschlussstlick Grauguss or Stahl
Dritter Flanschanschluss (3/2)  Grauguss

INBETRIEBNAHME

Die Ventile sind fur den Betrieb innerhalb der auf den Typen-
schildern angegebenen Daten ausgelegt. Anderungen an
den Produkten durfen nur nach vorheriger Zustimmung des
Herstellers oder einem seiner ordnungsgemén erméchtigten
Vertreter vorgenommen werden. Vor dem Einbau der Ventile
muss das Rohrleitungssystem drucklos geschaltet und innen
gereinigt werden.
Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Artikel-Nr., Anschluss,
Medium (Art, Druck, Temperatur), Steuermedium, Steuerdruck,
Seriennummer.
ACHTUNG: Die Ventile sind entsprechend ihrer Ausfiihrung
nur fir den Betrieb mit bestimmten Medien geeignet.

Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht tGber-

schritten werden. Der Einbau und die Wartung der Produkte

ist von Fachpersonal auszufihren.

Einbau

Die Ventile kdnnen ohne Beeintrachtigung der Funktion in

jeder beliebigen Einbaulage montiert werden, auBer mit der

Membrane nach unten.

Wenn differentialwirkende Ventile desTyps AD zugénglich

sind, muss der Installateur fiir einen Schutz vor unbeab-

sichtigter Beriihrung sorgen.

Bereits installierte Ventile knnen nachtréglich vor Ort mit

Schutzkappen versehen werden (siehe folgende Seite).

Anschluss

¢ Die Durchflussrichtung ist zu beachten (NC: von 2 nach
1; NO: von 1 nach 2

¢ Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlus-
ses und folgen Sie dem fur die jeweilige Ausfiihrung
bestimmten Anschlussverfahren.

* Verbinden Sie das Vorsteuerventil (Artikel-Nr.
SCE374A099MS)
- mit Anschluss 1/4 (ISO 228/1). Beachten Sie das Anzieh-

moment (c) von 4 bis 5 Nm fir den Vorsteueranschluss.
e 2/2:Anschluss 1 (NC/NO), wasserschlagarme Ausfih-
rung (empfohlen fur Fliissigkeiten).

Durchflusskoeffizient Kv
DN (m¥h) (I/min)
2=1 3=2 2=1 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 9,6 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 133,2 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008
WARTUNG

& Um Personen- und Sachschiaden zu vermeiden, muss
vor derWartung oder Inbetriebnahme dieVersorgung des
Ventils unterbrochen sowie das Ventil drucklos geschaltet
und entliftet werden.

Reinigung

Die Wartung der Ventile hédngt von den jeweiligen Einsatzbe-
dingungen ab.Sie solltenin regelmaBigen Abstanden gereinigt
werden. Der Abstand zwischen zwei Reinigungsvorgangen
kann je nach Artdes Mediums, der Betriebsbedingungen und
der Umgebung variieren. Wéhrend des Reinigungsvorgangs
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sollten alle Teile auf Verschlei3 untersucht werden. Eine
Reinigung ist notwendig, wenn sich die Schaltfrequenz bei
korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt oder wenn ungewdhn-
liche Gerausche oder Undichtigkeiten festgestellt werden.
Dies kann schlimmstenfalls zu einer fehlerhaften Funktion
fuhren, wobei das Ventil nicht mehr richtig 6ffnet und schlieBt.

Gerauschemission

Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebs-
daten und dem Medium, mit denen das Produkt beaufschlagt
wird, ab. Der Anwender kann erst prazise Angaben zur

Gerauschemission machen, wenn das Gerat in der Anlage

installiert ist.
Vorbeugende Wartung . .
¢ Setzen Sie das Ventil zur Uberprifung der Offnungs- und
SchlieBfunktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

¢ DieTellerdichtungistals Ersatzteil erhéltlich. Treten Schwie-
rigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf sowie
bei Unklarheiten ist mit ASCO oder deren zugelassenen
Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung: .

¢ Falscher Ausgangsdruck: Uberprifen Sie den Druck am
Eingang des Ventils; er muss mit den zulassigen Werten
auf dem Typenschild Gbereinstimmen.
Beachten Sie den Mindestbetriebssteuerdruck.

¢ Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse und

reinigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich,
Dggoﬁla%g IEmH rmoarﬂsa'ge
Vor der Wartung sind die Steuerluft und der Dampf-
kreis zu unterbrechen und das Ventil zu entliiften und
entliiften,um Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

Die Demontage und Montage kann erfolgen, nachdem das

Ventilgehduse aus der Rohrleitung ausgebaut ist.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-

kérper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

Ausbau-/Zusammenbau:

Ausbau

¢ Schrauben Nr. 2 von der Haube I6sen.

¢ Haube Nr. 1 und Membrane Nr. 3 entfernen.

* Kolben Nr. 4 |6sen.

* Kolben von Hand abschrauben.

* Die Lange des Gewindes der Spindel Nr. 14, die Uber die
Gegenmutter Nr. 5 hinausragt, mit einem Lineal messen.

* Die Gegenmutter I6sen.

* Die Gegenmutter, Nocke, Feder Nr. 6 und Federaufnahme
Nr. 7 entfernen.

¢ Den Abschlussdeckel und die Dichtung Nr. 18 und 16 (NC)
sowie den 3. Flanschanschluss Nr. 19 bei den 3/2-Ventilen
NO entfernen.

¢ Die Muttern no. 20 und das obere Ventilgehduse Nr. 21 bei
den 2/2-Ventilen NC entfernen.

¢ Die Muttern Nr. 13 lésen.

* Die Laterneneinheit Nr. 9 entfernen (NO).

* Die Stopfbuchsenverschraubung und die Druckhtilse Nr. 11
I6sen und entfernen.

* Die Spindel Nr. 14 entfernen.

* Die Stopfbuchsenpackung Nr. 12 bis 13 entfernen, dabei
auf die Reihenfolge der Montage achten.

* Das Ventil reinigen.

Remontage

¢ Die Spindel Nr. 14 in das Ventilgehduse (NC und 3/2 NO)
oder in das obere Ventilgehduse (2/2 NO) einsetzen
(darauf achten, dass die Spindel nicht verkantet).

¢ Die Stopfbuchsenpackung Nr. 12 und das Distanzstiick
Nr. 11 auf die Spindel setzen (die Dichtungen einfetten),
diese auf der Spindel entlang gleiten lassen, dabei die
Reihenfolge der Montage im Ventilgehause beachten.

* Die Stopfbuchsenverschraubung Nr. 10 wieder montieren, um
die Packung festsetzen, und die Verschraubung mit einem
Anziehmoment von 0,5 Nm festziehen.

¢ Den Abschlussdeckel Nr. 18 mitder dazugehérigen Dichtung
Nr. 16 (NC) sowie den 3. Flanschanschluss Nr. 19 bei den

3/2-Ventilen NO montieren.

¢ Die Federaufnahme Nr. 7 und Feder Nr. 6 einlegen.

* Die Gegenmutter Nr. 5 auf dem Nocken zentrieren.

* Die Gegenmutter auf die Spindel schrauben, bis das vor
dem Ausbau gemessene MaB erreicht ist.

* DenKolben bis zum Kontakt mitder Gegenmutter aufschrauben.

¢ Das Einstellmaf3 ,C* (NC) oder ,D* (NO) zwischen dem La-
ternenboden und dem unteren Ende des Kolbens tiberprifen.

e Das Maf3 Uber Kreuz ermitteln und die geringste Héhe
beriicksichtigen.

* Das MaB erforderlichenfalls anpassen.

* Sobald das MaB eingestellt ist, die Gegenmutter festhalten
und den Kolben kréftig anziehen.

¢ Die Membrane in die Haube setzen (Membranverstarkung
auf der Haubenseite).

¢ Die Haube und die Membrane auf die Laterne positionieren.

¢ Alle Schrauben und U-Scheiben Nr. 2 von Hand einsetzen.

¢ Die Schrauben Nr. 2 iber Kreuz eindrehen, bis die Haube
die Laterne berlhrt.

¢ Die Schrauben Nr. 2 mit einem Anziehmoment von 15 Nm
festziehen.

* Das obere Ventilgehduse Nr. 21 mit Hilfe der Muttern Nr. 20
auf das Ventilgehduse (2/2 NO) montieren.

* Die Laterneneinheit Nr. 9 auf das Ventilgehduse montieren.

¢ Die Mutter Nr. 13 wieder am Ventilgehduse montieren und
festziehen.

Das Ventilgehduse mit dem Betriebsdruck beaufschlagen.

Das Ventil mehrmals 6ffnen und schlieBen und dabei die

Stopfbuchsenverschraubung Nr. 10 nach und nach anziehen,

bis die Abdichtung entlang der Spindel sichergestellt ist.

Achtung: UbermaBiges Anziehen kann dazu flihren, dass

die Spindel blockiert.

A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, prifen

Sie vorderWiederinbetriebnahme die richtige Funktionsweise

des Ventils. Prifen Sie das Ventil auch auf eventuelle Undichtig-

keiten (Ventilsitz/-teller) anhand eines nicht-explosionsfahigen

und nicht-ziindfahigen Mediums.

Montage der Schutzkappe auf Ventile AD

(mit Méglichkeit der Montage eines Hilfsschalters)

Fir alle Typen von AD-Ventilen:

* Die beiden Teile der Schutzkappe an den beiden Seiten
der Laterne passgenau aufsetzen.

* Die beiden Muttern festziehen. Max. Anzugsmoment: 1 Nm

* Montage auf Ventil AD mit Signaleinheit:

- Die vorgestanzte Offnung an der Schutzkappe soweit

zuriickbiegen, dass gentigend Platz firr die Montage der

Signaleinheit entsteht.

- Die beiden Teile der Schutzkappe an den beiden Seiten
der Laterne passgenau aufsetzen.

- Die beiden Muttern festziehen.Max. Anzugsmoment: 1 Nm.

- Um einen optimalen Schutz zu gewéhrleisten, die zuriickge-
klappte Offnung der Schutzkappe an die Signaleinheitanlegen.

* Montage eines Hilfsschalters zur Uberwachung der Schalt-
stellung auf einem mit Schutzkappe versehenen AD-Ventil:

- Die vorgestanzte Offnung der Schutzkappe soweit zu-
rickbiegen, dass gentigend Platz fur die Anbringung der
Signaleinheit entsteht.

- Die beiden Befestigungsstifte einschrauben. Nr. 33 (max.
Anziehmoment 1 Nm)

- Die Halterung Nr. 30 des Hilfsschalters Nr. 37 mit den
Muttern und der U-Scheibe Nr. 31 bzw. 32 befestigen (max.
Anziehmoment 5 Nm).

- Den Hilfsschalter positionieren und mit den Schrauben
und U-Scheiben sowie der Gegenplatte Nr. 35, 36 bzw.
34 befestigen. Die Signaleinheit auf die zu iberwachende
Position einstellen und die Schrauben Nr. 35 anziehen
(max. Anziehmoment: 5 Nm).

- Um einen optimalen Schutz zu gewéhrleisten, die zurlick-
geklappte Offnung der Schutzkappe an die Signaleinheit
anlegen.
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DESCRIPCION
Valvulas telepilotadas de clapet, 2/2, serie 165, NC/NA:
- cuerpo fundicién con bridas BF PN16 (DN 15..100)

Antiguas valvulas, 2/2, serie 165 NC/NA: (antes de 2008)
- cuerpo fundicion con bridas BF PN10 (DN 125/ DN 150)
Antiguas valvulas, 3/2, serie 166 NA: (antes de 2008)

- cuerpo fundicién con bridas BF (DN 20..150)

FUNCIONAMIENTO
NC - Normalmente cerrada: La vélvula esta cerrada cuando
la electrovalvula NC esta sin tension.
La valvula estd abierta cuando la electrovélvula NC esta
bajo tension.
NA - Normamente abierta: La valvula esta abierta cuando
la eletrovélvula NC esta sin tension
Fluidos: (Rango de temperatura (TS): -10°C a +184°C)
[Atencion, antiguas valvulas DN 125 -150, -10°C a +160°C]
AD/BF PN16:
DN < 50: aire y gas grupos 1 & 2
DN > 50: aire y gas grupo 2
todos DN: agua, aceite, liquidos grupos 1 & 2
Agua 95°C max.: No utilizar con vapor, ni con agua re-
calentada.
Caracteristicas técnicas principales:
Presion diferencial 0a 16 bar [1 bar =100 kPa]
(0 - 6 bar para las antiguas valvulas DN 125 - 150)
Presion méxima admisible 16 bar
(0 - 6 bar para las antiguas valvulas DN 125 - 150)
Rango de temperatura ambiente  -5°C a +60°C
Viscosidad max. admisible 5000 cSt (mm?/s)
Tiempo de respuesta (en seg.) en vélvula funcién NC

fluido de pilotaje (6 bar)
oA aire agua

A C A Cc

DN 15 - DN 20 03 1 0,7 2

DN 25 - DN 32 04 | 15 | 15 4

DN 40 - DN 50 06 | 25 3 9

DN 65 - DN 80 0,8 4 5 15

DN 100 1,3 7 13 37

DN 125 - DN 150 2 10 20 60
> 2008

El tiempo de maniobra esté directamente vinculado al Kv
de la electrovalvula.

El tiempo presentado en la apertura (A) y cierre (C) de
la valvula es determinado con un piloto (& 3 mm) con un
Kv de 3,5.

Para valvula NA: invertir los valores Ay C.

Fluido de pilotaje Agua, aire, filtrado
Presion max. de pilotaje 10 bar

(0 - 6 bar para las antiguas valvulas DN 125 - 150)
Conexion de pilotaje G 1/4

Presion min. de pilotaje (ver paginas siguientes):
Otros materiales:

Membrana de actuador NBR

Tapa de actuador Acero
Construccion:

Conexién Bridas, tipo 21 (ISO 7005)

PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)

2/2: NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2: NF E 29354-DIN 3202- F1]
Cara de junta Typo A

Materiales en contacto con el fluido (Verifique la compa-
tibilidad del fluido con los materiales en contacto):

Cuerpo Fundicién

Vastago, clapet, asiento Acero inox

Guarnicién prensa-estopas Trenza PTFE

Entrebrida normalizada

Guarnicion clapet PTFE

Junta de cuerpo de vélvula Inox grafito

Tapa de cierre Fundicion o acero
32 via relacionada (3/2) Fundicion

PUESTA EN MARCHA
Las valvulas estan disefiadas para los campos de funciona-
miento indicados en la placa de caracteristicas. No puede
realizarse ninguna modificacién en el material sin el acuerdo
previo del fabricante o su representante. Antes de proceder
al montaje, despresurice las canalizaciones y efectuar una
limpieza interna de dichas canalizaciones.
Leer lainformacion de la etiqueta: cédigo, orificio, fluido (tipo,
presién, temperatura), fluido y presién de pilotaje, nimero
de serie.,
ATENCION: Estas vélvulas estdn previstas, segtin los modelos,
para funcionar con algunos fluidos.

No superar el limite de presién maximo admisible de la valvula.
La puesta en marcha y mantenimiento de la vélvula deben
ser realizados por personal cualificado.

Instalacion

Las valvulas pueden ser montadas en cualquier posicion,
excepto con la membrana hacia bajo.

Cuando las valvulas, de accion diferencial tipo AD, son
de facil acceso a los operarios, el instalador debe prever
una proteccion que impida cualquier contacto accidental.
Todas las vélvulas ya instaladas pueden ser equipadas in
situ con los capots de proteccion (ver pagina siguiente)

Conexion

* Respete el sentido de circulacion del fluido (NC de 2 hacia
1; NA de 1 hacia 2).

¢ Retirar el tapon plastico de proteccion del orificio de co-
nexion del pilotaje y seguir el procedimiento de conexion,
segun las versiones:

* Conectar la electrovélvula de pilotaje (codigo: SCE374A099MS)
- Al orificio 1/4 (1SO 228/1). Respetar un par de apriete (c)

comprendido entre 4 y 5 Nm para la conexion de pilotaje.
e 2/2: Orificio 1 (NC/NA), funcion antigolpe de ariete (reco-
mendado con fluido liquido).

coeficiente de caudal Kv
DN (m®/h) (I/min)
2=>1 3=2 2=1 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 96 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 133,2 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008

A MANTENIMIENTO
Antes de cualquier operacion de mantenimiento o
de puesta en marcha, cortar la alimentacion del piloto,
despresurizar la vélvula y purgarla, para prevenir todo
riesgo de accidente corporal o material.

Limpieza

El mantenimiento de las valvulas varia con sus condiciones
de utilizacién. Proceder a una limpieza periddica de las val-
vulas. El intervalo entre dos limpiezas puede variar segun la
naturaleza del fluido, las condiciones de funcionamiento y el
medio ambiente. Durante la intervencién, deben examinarse
los componentes para detectar desgastes excesivos. Es ne-
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cesaria una limpieza cuando se observa una disminucién del
ritmo mientras que la presién de pilotaje es correcta o cuando
se constata un ruido anormal o una fuga. En el peor de los
casos, se puede producir un funcionamiento defectuoso la
valvula no abrirse o cerrarse correctamente.

Ruido de funcionamiento

El usuario no podra determinar con precision el nivel sonoro
emitido hasta después de haber montado el componente
en la instalacion. El ruido de funcionamiento varia segun la
utilizacion, el fluido y el tipo de material empleado.
Mantenimiento preventivo

¢ Haga funcionar la valvula al menos una vez al mes para
comprobar su apertura y su cierre.

* Existen kits de recambio para proceder a la reparacion.
En caso de problema durante el montaje/mantenimiento
0 en caso de duda, contactar con nosotros o nuestros
representantes oficiales.

Consejos para reparacion:

* Presion de salida incorrecta: Comprobar la presion en
la entrada de la valvula, debe corresponder a los valores
admitidos en la etiqueta de definicion.

Atencion, respetar los valores minimos de presion de
pilotaje en funcionamiento.

¢ Fugas: Desmontar el cuerpo de la valvula y limpiar las
partes internas. Utilizar los kits de recambio para sustituir,
si fuere necesario, las piezas en cuestion

Desmontaje y montaje

A Antes de toda operacion de mantenimiento, cortar
la red de aire de pilotaje y el circuito de vapor, despre-
surizar la valvula y purgarla, para prevenir todo riesgo
de accidente corporal o material.

Esta operacion es efectuada después del desmontaje del
cuerpo de vélvula de la tuberia.

Comprobar que no son introducidos cuerpos extrafios en la
vélvula y tuberia durante esta intervencion.

Procedimiento de desmontaje y montaje:

Desmontaje

* Aflojar los tornillos ref.2 de la tapa.

¢ Quitar la tapa ref. 1 y la membrana ref. 3.

* Desbloquear el piston ref. 4.

¢ Desatornillar manualmente el pistén.

e Con la ayuda de una regleta medir la altura roscada del
vastago ref. 14 sobrepasando la contra tuerca ref. 5.

¢ Desatornillar la contra tuerca.

« Soltar la contra tuerca, la leva, el resorte ref. 6 y el asiento
de resorte ref. 7.

* Soltar el fondo de la vélvula y la junta del fondo de la val-
vularef. 18y 16 (NC), y la tercera via ref.19 en las valvulas

NA

* Aflojar la tuerca ref. 10 (NA).

* Soltarlastuercasy el cuerpo superior de valvularef.20y
21 en las vélvulas 2/2 NC.

* Soltar el conjunto arcada ref. 13.

¢ Desatornillar y quitar el tapén de PE y el anillo ref. 11.

* Quitar el vastago ref. 14.

¢ Quitar la guarnicién de PE ref. 12 a 13; respetando el orden
de montaje.

o Limpiar la valvula.

Montaje

« Insertar el vastago ref. 14 en el cuerpo de la valvula (NC a
3/2NA)oenelcuerpo superiorde valvula (2/2 NA) (atencion
de no dafar el vastago).

¢ Colocar la guarnicién de PE ref. 12 y el tirante ref. 11 en
el vastago (lubricar las juntas), hacerle deslizar a lo largo
del vastago respetando el orden del apilamiento en el
cuerpo de la valvula.

* Montar el tapén del prensaestopas ref. 10 para mantener
la guarnicion en su sitio y apretar al par de 0,5 Nm.

* Montar el fondo de valvula ref. 18 con su junta ref. 16 (NC),y
la tercera via ref.19 en las valvulas 3/2 NA

¢ Colocar de nuevo el asiento del resorte ref. 7 y el resorte ref. 6.

* Centrar la contratuerca ref. 5 en la leva.

» Atornillarla contratuerca en el vastago hasta obtener la cota
medida antes del desmontaje.

 Atornillarel pistén hasta que haga contacto con lacontratuerca.

* Comprobar la cota de regulacion “C” (NC) o “D” (NA) con la
ayuda de una regleta entre el fondo de la arcada y la parte
baja del piston.

* Efectuar esta medida en cruz y tener en cuenta la altura
mas baja. Ajustar la cota en caso necesario.

¢ Con la cota regulada mantener la contratuerca en posicion
y apretar vigorosamente el piston.

* Colocar la membrana en la tapa (refuerzo de la membrana
lado tapa)

* Colocar la tapa y la membrana sobre la arcada.

* Instale todos los tornillos y anillos ref. 2 a mano.

o Atornillar los tornillos ref. 2 diametralmente opuestos hasta
que la tapa haga contacto con la arcada.

 Atornillar todos los tornillos ref. 2 al par de 15 Nm.

* Montar el cuerpo superior de la vélvula ref. 21 con la ayuda
de las tuercas ref. 20 en el cuerpo de la valvula (2/2 NA).

* Montar el conjunto arcada ref.9 sobre el cuerpode lavalvula.

* Remplace y bloquee la tuerca ref. 13 en el cuerpo de la
valvula.

Admitir la presion de servicio en el cuerpo de valvula. Luego

abrir y cerrar varias veces la vélvula ajustando progresiva-

mente el apriete de la tuerca de prensaestopas ref. 10 hasta

obtener la estanquidad a lo largo del vastago.

Atencion: Un exceso de sujecion puede bloquear el movi-

miento del vastago.

A Para prevenirtodo riesgo de accidente corporal o material,
comprobar que la vélvula funciona correctamente antes de
volverla a poneren marcha. Comprobar también la existencia
de posibles fugas internas (asientos) o externas con un fluido
no explosivo e ininflamable.

Capot de proteccion adaptacion en las valvulas AD

(con posibilidad de adaptacion de un contacto auxiliar)

Para todos los tipos de valvulas AD:

* Adaptar las 2 partes del cap6 de proteccion por cada
lado de los brazos de la arcada.

¢ Apretar las 2 tuercas, par max.: 1 Nm

* Adaptacion en valvula AD equipada de contacto:

- Plegar la parte precortada del cap6 hasta obtener un
paso suficiente para liberar el emplazamiento ocupado
por la caja de contacto.

- Adaptar las 2 partes del capot de proteccién por cada
lado de los brazos de la arcada.

- Apretar las 2 tuercas, par max.: 1 Nm.

- Plegar el cap6 contra el contacto auxiliar para una segu-
ridad éptima.

* Adaptacion de un contacto auxiliar de control en vélvula

AD equipada de un capot de proteccion:

- Plegar la parte precortada del capé hasta obtener un
paso suficiente para liberar el emplazamiento ocupado
por la caja de contacto.

- Atornillar las dos clavijas de fijacion ref . 33 ( par méx. 1 Nm).

- Fijar el soporte ref. 30 del contacto auxiliar ref. 37 con la
ayuda de las tuercas y de las arandelas ref. 31 y 32 (par
méximo 5 Nm).

- Posicionar y fijar el contacto auxiliar con la ayuda de los
tornillos, arandelas y contra-placa ref.35, 36 y 34. Regular
el conjunto con el fin de obtener el control de posicion de-
seado después apretar los tornillos ref.36 (par max. 5 Nm).

- Plegar el capot contra el contacto auxiliar para una se-
guridad 6ptima.
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DESCRIZIONE
Valvole acomando esternoad otturatore, 2/2, serie 165, NC/NA
- corpo un ghisa, raccordi flangiati BF PN16 (DN 15..100).

Vecchie valvole, 2/2, serie 165 NC/NA: (prima del 2008)

- corpo un ghisa, raccordi flangiati BF PN16 (DN 125/ DN 150).
Vecchie valvole, 3/2, serie 166 NA: (prima del 2008)
-corpounghisa, raccordlflang|ahBFPN16/PN10(DN20 150).

FUNZIONE

NC - Normalmente chiusa: La valvola & chiusa quando
I'elettrovalvola pilota NC & diseccitata.
Lavalvola & aperta quando I'elettrovalvola pilota NC € eccitata.
NA - Normalmente aperta: La valvola & aperta quando la
valvola pilota NC e diseccitata.
Fluidi: (Campo della temperatura (TS): da -10°C a +184°C)
[Attenzione: da -10°C a +160°C per vecchie valvole DN 125 - 150]
AD/BF PN16:
DN < 50: aria e gas gruppi 1 & 2
DN > 50: aria e gas gruppo 2
Tutti i DN: acqua, olio, liquidi gruppo 1 e 2
Acqua 95°C max.: Non usare con vapore o acqua sur-

riscaldata.
Main technical characteristics:
Pressione differenziale da0a 16 bar [1 bar=100 kPa]
(0 - 6 bar per vecchie valvole DN 125 - 150)
Pressione max ammissibile 16 bar
(0 - 6 bar per vecchie valvole DN 125 - 150)
Campo temperatura ambiente da -5°C a +60°C
Viscosita max ammissibile 5000 cSt (mm?/s)
Tempo di risposta (in sec.) per valvola con funzione NC

fluido di pilotaggio (6 bar)
oA aria acqua
A C A C
DN 15 - DN 20 0,3 1 0,7 2
DN 25 - DN 32 04 [ 15 | 15 4
DN 40 - DN 50 06 | 25 3 9
DN 65 - DN 80 0,8 4 5 15
DN 100 1,3 7 13 37
DN 125 - DN 150 2 10 20 60
> 2008
« |l tempo di risposta & direttamente correlato al valore Kv
dell'EV pilota.

| tempi di apertura (A) e di chiusura (C) della valvola
sono stabiliti con un pilota (@ 3 mm) con Kv = 3,5..
Per valvola NA : invertire i valori A e C.

Fluido di pilotaggio Acqua, aria, filtrati
Pressione max di pilotaggio 10 bar

(0 - 6 bar pour les anciennes vannes DN 125 - 150)
Connessione del pilota /4

Pressione min. di pilotaggio (vedere pagine seguenti):
Altri materiali:

Membrana dell'operatore NBR

Coperchio dell'operatore Acciaio

Costruzione:

Raccordi Flangiati, tipo 21 (ISO 7005)
PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)

Scartamento 2/2: NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2: NF E 29354-DIN 3202- F1]

Faccia Typo A

Materiali a contatto con fluidi (Verificare la compatibilita
dei fluidi a contatto con i materiali):

Corpo Ghisa

Stelo, otturatore, sede Acciaio inox

Guarnizione premistoppa PTFE intrecciato
Guarnizione otturatore PTFE

Tenuta del corpo valvola Acciaio inox - grafite

Coperchio Ghisa o acciaio
Terzo raccordo (3/2) Ghisa
INSTALLAZIONE

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di funziona-
mento specificate sullatarghetta. Sulmateriale non puo essere
apportata alcuna modifica senza il preventivo consenso del
produttore o del suo rappresentante. Prima di procedere al
montaggio, depressurizzare le tubazionie pulirle internamente.
Leggere le informazioni riportate sull'etichetta: codice, via,
fluido (tipo, pressione, temperatura), fluido e pressione di
pilotaggio, numero di serie.

ATTENZIONE: Le valvole sono previste per l'utilizzocon i fluidi
compatibili per ciascuna versione

Non superare il limite di pressione massima ammessa per la
valvola.Linstallazione e lamanutenzione della valvola devono
essere effettuate da personale qualificato.

Posizionamento

Possibilita di montaggio delle valvole in qualsiasi posizione,
tranne che con la membrana rivolta verso il basso.
Quando le valvole ad azione differenziale AD sono
accessibili agli utilizzatori, I'installatore deve prevedere
una protezione che eviti il rischio di contatti accidentali.
Tutte le valvole giainstallate possono essere attrezzate sul
posto montando delle protezioni (vedi pagina seguente).

Raccordi

¢ Rispettare la direzione del flusso del fluido
(NCda2a1;NAda1a?2).

* Rimuovere il tappo protettivo in plastica dalla via di colle-
gamento del pilotaggio e seguire la relativa procedura di
collegamento di ciascuna versione:

¢ Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio
(codice: SCE374A099
- sulla connessione 1/4 (ISO 228/1). Rispettare la coppia

di serraggio (c) tra 4 e 5 Nm per collegare il pilota.

e 2/2:Via 1 (NC/NA), funzione anti colpo d'ariete (raccoman-

dato per liquidi).

coefficienti di portata Kv
DN (m%h) (I/min)
21 32 21 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 9,6 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 1332 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008
MANUTENZIONE

& Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o
riattivazione, togliere I’alimentazione del pilota, depres-
surizzare lavalvola e spurgarla, per prevenire ognirischio
di incidente a persone e cose.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni
d’'impiego.Procedere a una pulizia periodica delle valvole.
Lintervallo fra due pulizie puo variare a seconda della natura
del fluido, delle condizioni di funzionamento e dell’ambiente.
Almomento dell’'intervento, deve essere effettuato un controllo
dei componenti, per verificare un’eventuale usura eccessiva.
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E’ necessario procedere alla pulizia quando si osserva un
rallentamento della cadenza benché la pressione di pilotaggio
sia corretta o quando si rileva un rumore anomalo o una fuga.
Questo potrebbe provocare un difetto di funzionamento della
valvola, che pud non aprirsi o chiudersi pit nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

Lutente potra determinare con precisione il livello sonoro
emesso soltanto dopo aver installato il componente. [l rumore
di funzionamento varia a seconda dell'impiego, del fluido e
del tipo di materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

e Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per
verificarne I'apertura e la chiusura.

¢ Sono disponibili pezzi di ricambio della guarnizione dell'ot-
turatore per procedere alla riparazione. In caso di problemi
al momento del montaggio/della manutenzione o in caso
di dubbi, interpellare ASCO Numatics o i rappresentanti
autorizzati.

Rlcerca guasti:
Pressione di uscita non corretta: Controllare la pres-
sione all’'entrata della valvola: deve corrispondere ai valori
ammessi sull’etichetta di identificazione ASCO.
Attenzione: rispettare la pressione min. di comando
durante il funzionamento.

* Perdite: smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell’otturatore.

Smontaggio e rimontaggio

A Prima di qualsiasi operazione di manutenzione,
scollegare il pilota e il circuito vapore, depressurizzare
lavalvola e scaricare la valvola al fine di evitare qualsiasi
rischio di incidente a persone o danno ai materiali.
Questa operazione puo essere effettuata dopo lo smontag-
gio del corpo valvola delle tubazioni.

Fare attenzione a non far penetrare corpi estraneinella valvola
e nella tubazione durante l'intervento.

Procedura di smontaggio/rimontaggio:
Smontaggio

* Togliere le viti (n. 2) del coperchio.

* Rimuovere il coperchio n. 1 e la membrana n. 3.

¢ Allentare il pistone n. 4.

» Svitare manualmente il pistone.

* Permisurare la lunghezza fidella filettatura dello stelo n. 14
che sporge dal controdado n. 5. Utilizzare una riga.

¢ Svitare il controdado.

* Rimuovere il controdado, la camma, la molla n. 6 e la sede
mollan. 7.

* Rimuovere la base della valvola e la guarnizione della base
n.18 e 16 (NC), e la terza flangia di collegamento n. 19 sulla
valvola 3/2 (NA).

* Rimuovere il nucleo n. 20 e il corpo superiore della valvola
n. 21 sulla valvola 2/2 NC .

* Svitare i dadin. 13.

* Rimuovere l'insieme arcata n. 9 (NA).

« Svitare e rimuovere il coperchio del premistoppa n. 11.

* Rimuovere lo stelo n. 14.

* Rimuovere la guarnizione dal n. 12 al 13; del premistoppa;
rispettare I'ordine di sequenza di rimozione.

 Pulire la valvola.

Rimontaggio

e Inserire lo stelo n. 14 nel corpo valvola (NC e 3/2 NA) o
nella parte superiore della valvola (2/2 NA) (badando a
non danneggiare lo stelo).

* Posizionare la guarnizione del premistoppa n. 12 e il dis-
tanziale spacer n. 11 sullo stelo (lubrificare le guarnizioni),

inserirla nello stelo, rispettando la sequenza di montaggio

sul corpo valvola.

Rimontare il coperchio del premistoppa n.10 per fissare la

guarnizione e applicare una coppia di serraggio di 0,5 Nm.

Rimontare la base della valvola n. 18 e la guarnizione della

base n. 16 (NC), e la terza flangia di collegamento n. 19

sulla valvola 3/2 (NA)

Rimontare la sede mollan. 7 e la molla n. 6.

Centrare il controdado n. 5 sulla camma.

* Awvitare il controdado sullo stelo fino ad ottenere la misura

rilevata prima dello smontaggio.

Avvitare il pistone fino alla battuta contro il controdado.

Per verificare le dimensioni della corsa “C” (NC) o “D” (NA)

tra l'insieme della base e la parte inferiore del pistone, uti-

lizzare una riga.

¢ Prendere una misura trasfersale e tenere conto della di-
mensioneminima della corsa.

¢ Se necessario, regolare di nuovo la corsa.

Una volta regolata la corsa, avvitare a fondo il pistone, te-

nendo fermo il controdado.

Rimontare la membrana nel coperchio (rinforzo membrana

sul lato coperchio).

Posizionare il coperchio e la membrana sull'insieme.

Applicare manualmente vitie rondelle n. 2

Stringere le viti n. 2 in modo incrociato fincheé il coperchio

non tocca l'insieme.

Serrare tutte le viti n. 2 alla coppia di 15 Nm.

e Usare il nucleo n. 20 per reinstallare la parte superiore della
valvola n.21 nel corpo valvola (2/2 NA).

* Rimontare l'insieme arcata no. 9 sul corpo valvola.

» Sostituire e serrare il dado n. 13 sul corpo valvola.

Applicare pressione di linea alla valvola. Aprire e chiudere

alcune volte lavalvola e serrare gradualmente ildadon. 10del

premistoppa fino al raggiungimento della tenuta lungo lo stelo.

Attenzione: 'eccessivo serraggio puo bloccare il movimento

dello stelo.

o

° o

.

.

A Per evitare il rischio di danni a cose o persone, verificare

il corretto funzionamento della valvola prima di rimetterla in

funzione. Verificare anche la presenza di eventuali perdite

interne o esterne (sedi/otturatori) mediante I'utilizzo di un

fluido non esplosivo e non infiammabile.

Griglie di protezione montaggio sulle valvole AD

(con possibilita di montaggio di un contatto ausiliario)

Per tutti i tipi di valvola AD:

* Montare le 2 parti della griglia di protezione da ciascun
lato dei bracci dell'arcata.

« Stringere i 2 dadi, coppia max.: 1 Nm

* Montaggio su valvola AD provvista di contatto:

- Piegare la parte pretagliata della griglia fino ad ottenere
un passaggio sufficiente a liberare lo spazio occupato
dalla scatola di connessioni.

- Montare le 2 parti della griglia di protezione da ciascun
lato dei bracci dell'arcata.

- Stringere i 2 dadi, coppia max.: 1 Nm

- Per una sicurezza ottimale, abbassare la griglia contro il
contatto ausiliario.

* Montaggio di un contatto ausiliario di controllo su valvola

AD completo di protezione:

- Piegare la parte pretagliata della griglia fino ad ottenere
un passaggio sufficiente a montare il contatto ausiliario
di controllo.

- Avvitare i due perni di fissaggio. rif. 33 (coppia max 1 Nm)

- Fissare il supporto rif. 30 del contatto ausiliario rif. 37 utiliz-
zando i dadi e le rondelle rif. 31 e 32 (coppia max 5 Nm)

- Posizionare e fissare il contatto ausiliario utilizzando i
dadi, le rondelle e la contro-piastra rif.35, 36 e 34. Re-
golare I'insieme per ottenere il controllo della posizione
desiderata e serrare le viti rif.36 (coppia max 5 Nm).

- Per una sicurezza ottimale, posizionare la griglia contro
il contatto ausiliario.
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BESCHRIJVING
Op afstand bestuurde schijfkleppen, 2/2, serie 165, NC/NO:
- huis van gietijzer, met flenzen BF PN16 (DN 15..100).

Op afstand bestuurde schijfkleppen, 2/2, serie 165, NC/NO:
(voor 2008)
- huis van gietijzer, met flenzen BF PN16 (DN 125/ DN 150).
Op afstand bestuurde schijfkleppen, 3/2, serie 166, NO:
(voor 2008)
- huis van gietijzer, met flenzen BF PN16/PN10 (DN 20..150).

WERKING

NC - Normaal gesloten: De afsluiter is gesloten als het
NC-stuurventiel niet is bekrachtigd.
De afsluiter is open als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
NO - Normaal open: De afsluiter is open als het NC-stuur-
ventiel niet is bekrachtigd.
Vloeistoffen: (Temperatuurbereik (TS): -10°C tot +184°C)
Waarschuwing:-10°C tot+160°C vooroude DN-afsluiters 125-150]
AD/BF PN16:
DN < 50: lucht en gas groep 1 & 2
DN > 50: lucht en gas groep 2
alle DN: water, olie, vloiestoffen groep 1 & 2
Water max. +95°C: Niet te gebruiken met stoom of over-

verhit water.
Belangrijkste specificaties:
Differentiaaldruk 0 tot 16 bar [1 bar =100 kPa]
(0 - 6 bar voor oude DN-afsluiters 125 - 150)
Maximaal toegestane druk 16 bar
(0 - 6 bar voor oude DN-afsluiters 125 - 150)
Omgevingstemperatuur -5°C tot +60°C
Maximale viscositeit 5000 cSt (mm?/s)
Responstijd (in sec.) voor een afsluiter met NC-functie

stuurmedium (6 bar)

GA lucht water
o C o C
DN 15 - DN 20 0,3 1 0,7 2
DN 25 - DN 32 04 | 15 1,5 4
DN 40 - DN 50 06 | 25 3 9
DN 65 - DN 80 0,8 4 5 15
DN 100 1,3 7 13 37
DN 125 - DN 150 2 10 20 60

> 2008

Responstijd is direct gerelateerd aan Kv van het elektro-
magnetische stuurventiel.

De aangegeven tijd bij openen (O) en sluiten (C) van de
afsluiter wordt bepaald door een stuurventiel (dia. 3 mm)
met een Kv van 3,5.

Voor NO afsluiter: de waarden O en C omkeren.

Stuurmedium Water, lucht, gefilterd

Max. stuurdruk 10 bar
(0 - 6 bar pour les anciennes vannes DN 125 - 150)
Stuuraansluiting G 1/4

Min. stuurdruk (zie volgende pagina's):
Overige materialen:

Membraan (operator) NBR

Klepdeksel (operator) Staal

Constructie:

Aansluiting Flenzen, type 21 (ISO 7005)

PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)
Genormaliseerde flens-tot-flens 2/2: NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2: NF E 29354-DIN 3202- F1]
Afmetingen opperviak
Bekleding Type A
Materialen die in contact komen met het medium (con-
troleer of het medium geschikt is voor deze materialen):
Afsluiterhuis Gietijzer

Spindel, klep, zittingen
Pakkingbusvulling

Roestvrij staal
Gevlochten PTFE

Klepafdichting PTFE
Afsluiterhuisafdichting Roestcrij staal grafiet
Dophuis Gietijzer of staal
Derde flensverbinding (3/2) Gietijzer
INWERKINGSTELLING

De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de
op het typeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn
alleen toegestaan na overleg met de fabrikant of diens ver-
tegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.
Controleer alle informatie op het typeplaatje: code, poorten,
medium (type, druk, temperatuur), stuurmedium, stuurdruk,
serienummer.

LET OP: U mag de afsluiters alleen gebruiken voor een
geschikt medium.

Overschrijd nooit de toegelaten maximumdruk van de afsluiter.
Alleen vakkundig personeel mag de afsluiter installeren en
onderhouden.

Montagepositie

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd,
behalve met het membraan naar beneden.

Als de differentiaal acterende kleptypen AD toegankelijk
zijn voor operators, moet de installateur zorgen voor een
goede bescherming om onbedoeld contact te voorkomen.
Reeds geinstalleerde kleppen kunnen ter plekke worden
uitgerust met afschermingen (zie volgende pagina).
Aansluiting

¢ Neem de stromingsrichting van het medium in acht. (NC

van 2 naar 1; NO van 1 naar 2).

* Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort en voer
de aansluitinstructies voor de verschillende versies uit:
¢ Sluit het stuurventiel aan (catalogusnummer:

SCE374A099MS)

- op de 1/4 poort (ISO 228/1). Neem een aandraaikoppel
(c) in acht tussen 4 en 5 Nm om het stuurventiel aan te
sluiten.

e 2/2:Poort 1 (NC/NO), anti-waterslagfunctie (aanbevolen
voor vloeistoffen).

stroomcoéfficiént Kv
DN (m/h) (I/min)
2=>1 3=2 2=1 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 96 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 133,2 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008
ONDERHOUD

& Voor de inbedrijfname en voordat u begint aan onder-
houdswerk moet u de elektrische voeding uitschakelenen

de afsluiter drukloos maken om elkrisico op het ontstaan

van persoonlijk letsel of materiéle schade te vermijden.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de
gebruiksomstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud.
Het interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, af-
hankelijk van het medium, de gebruiksomstandigheden ende
omgeving. Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen

zijn versleten. Een reinigingsbeurt is nodig wanneer het wer-

12
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kritme vertraagt terwijl de stuurdruk correct is, of wanneer
een abnormaal geluid of lek wordt waargenomen. In het
ergste geval kan dit tot storingen leiden waarbij de afsluiter
niet meer correct opent en/of sluit.

Geluidsniveau

De bepaling van het geluidsniveau kan pas worden uitgevoerd
nadat de afsluiter is ingebouwd. De geluidsemissie hangt
sterk af van de toepassing, en van het gebruikte medium en
de apparatuur.

Preventief onderhoud

* Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te
zien of hij nog correct opent en sluit.

* Reserveonderdelensets zijn verkrijgbaar voor onderhoud
en reparatie. In geval van problemen of als er onduidelijk-
heden tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden,
dan dient men zich tot ASCO of diens vertegenwoordiger
te wenden.

Storingen verhelpen:

¢ Onijuiste uitlaatdruk: Controleer de druk aan de inlaat-
zijde van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met de
specificaties op het typeplaatje.

Let op: Houd tijdens bedrijf de mimimale stuurdruk-
waarden in de gaten.

¢ Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle
inwendige onderdelen. Gebruik de reserveonderdelensets
om zo nodig versleten of beschadigde onderdelen te ver-
vangen.

Montage en demontage

A Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert, altijd

de stuureenheid ontkoppelen van het besturingssysteem

en het stoomcircuit, en de klep ontluchten en leegmaken

om elk risico op het ontstaan van persoonlijk letsel of

materiéle schade te vermijden.

Verwijder eerst het afsluiterhuis uit de leiding voordat u dit

doet.

Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of leidin-

gen terechtkomt.

Demontage/hermontageprocedure:

Demontage

* Draai schroeven los (nr. 2) uit het deksel.

* Verwijder deksel nr. 1 en membraan nr. 3.

* Deblokkeer zuiger nr. 4.

¢ Schroef zuiger met de hand los.

¢ Gebruik een liniaal om de schroefdraadlengte van spindel
nr. 14 te meten die uit contramoer nr. 5 steekt.

» Schroef de contramoer los.

* Verwijder contramoer, nok, veer nr. 6 en veerzetel nr. 7.

* Verwijder basisplaat afsluiter en basisplaatafdichting nr. 18
Eano1)6 (NC), en de 3e flensverbinding nr. 19 op de 3/2 klep
NO).

* Verwijder moeren nr. 20 en het bovenste afsluiterhuis nr.
21 op de 2/2 NC-afsluiter.

¢ Schroef moeren nr. 13.

* Verwijder jukassemblage nr. 9 (NO).

¢ Schroef pakkingbusdop en ring nr. 11 los en verwijder ze.

* Verwijder spindel nr. 14

* Verwijder pakkingbusvulling nr. 12 tot 13; noteer de volgorde
waarop ze worden verwijderd.

* Reinig de afsluiter.

Montage

* Breng spindel nr. 14 in het afsluiterhuis (NC en 3/2 NO)
of in het bovenste afsluiterhuis (2/2 NO) (let erop dat u de
spindel niet beschadigd).

¢ Plaats pakkingbusvulling nr. 12 en de opvulring nr. 11 op
de spindel (breng vet aan op de afdichtingen), schuif hem
over de spindel, let erop dat u de stapelvolgorde in het
afsluiterhuis in acht neemt.

* Installeer de pakkingbusdop nr. 10 om de vulling op zijn
plaats te houden en draai vast tot een koppel van 0,5 Nm.

* Installeer basisplaat nr. 18 van afsluiter opnieuw, evenals
basisplaatafdichting nr. 16 (NC), en de 3e flensverbinding
nr. 19 op de 3/2 klep (NO).

* Installeer veerzetel nr. 7 en veer nr. 6 opnieuw.

* Centreer contramoer nr. 5 op de nok.

¢ Schroef de contramoer op de spindel tot de afmeting is
verkregen die vé6r demontage is gemeten.

* Draaide zuiger erop tot hij contact maakt met de contramoer.

* Gebruik een liniaal om de slagdimensie te controleren “C”
(NC) of “D” (NO) tussen de jukbasis en de onderkant van
de zuiger.

* Maak een dwarsmeting en houd rekening met de kleinste
slagdimensie.

* Pas zo nodig de slag aan.

* Zodra de slag is aangepast, moet u de contramoer op zijn
plaats houden en de zuiger stevig aandraaien.

* Installeer hetmembraan weer in het klepdeksel (membraan-
versterking aan de zijde van het klepdeksel)

* Positioneer klepdeksel en membraan op de juk.

« Installeer alle schroeven en sluitringen nr. 2 met de hand.

¢ Draai de schroeven nr. 2 kruisling aan tot het klepdeksel
contact maakt met de juk.

* Draai alle schroeven nr. 2 aan tot een koppel van 15 Nm.

¢ Gebruik de moeren nr. 20 om het bovenste afsluiterhuis
nr. 21 opnieuw te bevestigen op de afsluiter (2/2 NO).

* Installeer jukassemblage nr. 9 op het afsluiterhuis.

¢ Vervang moer nr. 13 op het klephuis en draai hem aan.

Breng leidingdruk aan op de de afsluiter. Open en sluit de
afsluiter een paar keer en draai pakkingbusmoer nr. 10 ge-
leidelijk aan tot er sprake is van afdichting langs de spindel.

Waarschuwing: Excessief aandraaien kan de beweging van

de spindel blokkeren.

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u hem
opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op lichamelijk letsel
en materiéle schade te vermijden. Controleer ook op interne
of externe lekken (zittingen/kleppen) met behulp van een
niet-explosieve en niet-brandbare vloeistof.

Beschermkap aansluiting op de afsluiters AD

(met de mogelijkheid om een hulpschakelaar toe te passen)

Voor alle soorten AD-kleppen:

¢ De 2 delen van de beschermkap aan-sluiten aan weers-
zijden van de armen van de boog.

¢ De 2 schroeven aandraaien, maximum-koppel: 1 Nm

* Aansluiting op afsluiter AD met contact:

- Vouw het voorgesneden gedeelte van de kap zo dat u
een doorgang krijgt die groot genoeg is om de plaats vrij
te maken die wordt ingenomen door de contactdoos.

- ADe 2 delen van de beschermkap aanslui-ten aan
weerszijden van de armen van de boog.

- De 2 schroeven aandraaien, maximum-koppel: 1 Nm

- De kap tegen het hulpcontact drukken voor optimale
veiligheid.

* Toepassing van een hulpregelschakelaar op een AD-klep
uitgerust met een afscherming:

- Vouw het voorgesneden gedeelte van de kap zo dat u
een doorgang krijgt die groot genoeg is om het controle-
hulp-contact te plaatsen.

- Draai de twee draadeinden vast. nr. 33 (max. aandraaimo-
ment: 1 Nm)

- Maak steun nr. 30 van hulpschakelaar nr. 37 vast met
moeren en sluitringen nr. 31 en 32 (max. aandraaimo-
ment: 5 Nm)

- Positioneer en bevestig het hulpcontact met schroeven,
sluitringen en contraplaat nr. 35, 36 en 34. Pas de een-
heid aan om de gewenste positieregeling te verkrijgen
en draai vervolgens schroeven nr. 36 (max. aandraaimo-
ment: 5 Nm) aan.

- De kap tegen het hulpcontact drukken voor optimale
veiligheid.
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DESCRIGCAO
Valvulas telecomandadas comassento, 2/2, série 165, NF/NA:
- corpo em ferro fundido com flanges BF PN16 (DN 15..100).

Antigas valvulas, 2/2, série 165 NC/NA: (antes 2008)

- corpoemferrofundido comflanges BF PN16 (DN 125/DN 150).

Antigas valvulas, 3/2, série 166 NA: (antes 2008)

- corpoemferrofundidocomflanges BF PN16/PN10 (DN 20..150).
FUNCIONAMENTO

NF - Normalmente Fechada: A vélvula é fechada quando a

electrovalvula NF estd inactiva.

Avalvulaesta aberta quando a electrovalvula esta sob tensdo

NA - Normalmente Aberta: A vélvula estd aberta quando a

electrovalvula NF estd inactiva.

Fluidos: (Zona de temperatura (TS): -10°C a +184°C)

[Atencdo:-10°C a+160°C paraas antigas valvulas DN 125-150]

AD/BF PN16:

DN < 50: ar e gas grupos 1 & 2

DN > 50: ar e gas grupo 2

tudo DN: agua, ¢leo, liquidos grupos 1 e 2

Agua 95°C max.: Ndo utilizar em vapor nem em dgua

sobreaquecida.

aregas grupos 1 & 2

agua, oleo, liquidos grupos 1 & 2 e vapor

AD/BBT PN16 - AD/BBT P|

DN < 50: ar e gas grupos 1 & 2

DN > 50: ar e gas grupo 2

tudo DN: &gua, dleo, liquidos grupos 1 & 2 e vapor

Caracteristicas técnicas principais:

Pressao diferencial 0a 16 bar[1 bar =100 kPa]

(0 - 6 para as antigas vélvulas DN 125 - 150)

Pressao maxima admissivel 16 bar

(0 - 6 para as antigas valvulas DN 125 - 150)

Zona de temperatura ambiente -5°C a +60°C

Viscosidade max. admissivel 5000 cSt (mm?/s)

Tempo de resposta (em seg.) para valvula com fungao NF

fluido de pilotagem (6 bar)
GA ar agua
A F A F
DN 15 - DN 20 0,3 1 0,7 2
DN 25 - DN 32 04 | 15 | 15 4
DN 40 - DN 50 06 | 25 3 9
DN 65 - DN 80 0,8 4 5 15
DN 100 1,3 7 13 37
DN 125 - DN 150 2 10 20 60
> 2008

« O tempo de manobra esta directamente ligado ao Kv da
electrovalvula.

Os tempos apresentados na abertura (A) e no fecho (F)
da valvula sao definidos com um piloto (@ 3 mm) com
Kv = 3,5.

Para valvula NA: inverter os valores A e F.

Fluido de pilotagem Agua, ar, filtrado
Pressdo max. de pilotagem 10 bar

(0 - 6 bar pour les anciennes vannes DN 125 - 150)
Ligacéo de pilotagem 1/4

Pressdo minima de pilotagem (ver pdginas seguintes):
Outros materiais:

Membrana do actuador NBR

Tampa do actuador Aco

Construgao:

Ligacéo Flanges, tipo 21 (ISO 7005)

PN 16 (2/2) [PN16/PN10 3/2)
2/2: NF EN 13789 - DIN 3202 -F1
[3/2 NF E 29354-DIN 3202- F1]

Entreflange normalizada

Face da junta Typo
Materiais em contacto com o qu:do (Verificar a compati-

bilidade dos materiais em contacto com o fluido):
Corpo da vélvula Ferro fundido
Haste, obturador, seat Aco inox

Assento Latao

Vedagéo do bucim PTFE entrangado

Vedacao assento PTFE

Junta do corpo da valvula

Tampao de fecho Ferro fundido ou aco

3a flange de ligagao (3/2) _ Ferro fundido
COLOCACAO EM SERVICO
As vélvulas sé@o concebidas para os dominios de funciona-
mento indicados na placa sinalética. Nao pode ser efectuada
qualquer modificagao sem consultar o fabricante ou o seu
representante. Antes de proceder a montagem, despressu-
rizar as canalizagoes e efectuar uma limpeza interna das
mesmas canalizagdes.
Ler as informagdes na etiqueta: cédigo, orificio, fluido (tipo,
pressao, temperatura), fluido e pressao de pilotagem e nu-
mero de série.

ATENCAO: Estas vdlvulas estao previstas,segundo os modelos,

para funcionar com certos fluidos.

Néo ultrapassar o limite de pressdo max.admissivel da valvula.
A colocacao em servico e manutengdo da valvula devem ser
realizadas po pessoal competente.

Instalacao

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢&o,
excepto membrana para baixo.

Quando as valvulas, com comando diferencial tipo AD,
séo de facil acesso, o técnico deve prever uma protec-
¢ao que impeca todo o contacto acidental.

Todas as valvulas ja instaladas podem ser equipadas

no proprio local se forem fornecidos os capds de pro-
tecgao (ver pagina seguinte).
Conexion

¢ Respeitar o sentido de circulagéo do fluido (NF de 2 para
1; NA de 1 para 2)

* Retirarotampao plastico de protecg¢ao do orificio de ligagcao
da pilotagem e seguir o procedimento de ligagao, segundo
as versoes:

¢ Ligar a electrovalvula de pilotagem (cédigo: SCE374A099MS)
- Al orificio 1/4 (ISO 228/1). Respeitar o par de aperto (c)

incluido entre 4 e 5 Nm para a ligagao de pilotagem.

e 2/2: Orificio 1 (NF/NA), fungéo anti-golpe de ariete (recom-

mendado para fluido liquido).

Inox grafite

coeficiente de caudal Kv
DN (m/h) (I/min)
2=>1 3=2 2=1 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 96 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 133,2 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008

A MANUTENCAO
Antes de qualquer operacao de manutencao ou de
colocacado em servico, cortar a alimentacado do piloto,
despressurizar a valvula e purga-la, para prevenir todo
o risco de acidente corporal ou material.

Limpeza

A manutencgéo das valvulas varia com as suas condicdes de
utilizag@o. Proceder a una limpieza periédica de las valvulas.
O intervalo entre duas limpezas pode variar de acordo com a
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natureza do fluido, as condi¢des de funcionamento e o meio
ambiente. Durante a intervengao, os componentes devem
ser examinados para detectar a utilizagcéo excessiva. Uma
limpeza é necessaria quando se observa um abrandamento
do ciclomesmo quando a pressao de pilotagem esta correcta
ou quando se constata um ruido anormal ou fuga. No pior
caso, pode levar ao funcionamento defeituoso da valvula e
a vélvula ndo ser capaz de fechar ou abrir correctamente.
Ruido de funcionamento

O utilizador nao podera determinar com precisao o nivel sonoro

emitido depois de ter montado o componente na instalagao.

O barulho de funcionamento varia segundo a utilizagao, o

fluido e o tipo de material empregado.

Manutenqao preventiva
Colocar a valvula a funcionar pelo menos uma vez por més
para verificar a sua abertura e o seu fecho.

¢ Os kits de reparagdo estao prontos para manutengdo e
reparagdo. Em caso de problema durante a montagem/
instalagdo ou em caso de duvida por favor contacte-nos
ou contacte os nosso representantes oficiais.

Resolugao de problemas:
Pressao de saidaincorrecta: Verificara pressao a entrada
da valvula, deve corresponder aos valores admitidos na
etiqueta de identificagao.
Atencéo, respeitar os valores minimos de presséao de
pilotagem em funcionamento.

* Fugas: Desmontar o corpo da valvula e limpar as suas
partes internas. Use the spare parts kits to replace worn
or dam%?ed J)arts if necessary
ontage esmontagem

Antes de qualquer operagao de manutencao, cortar

a rede de ar de pilotagem e o circuito de vapor, despres-

surizar a valvula e purga-la, para prevenir qualquer risco

de acidente corporal ou material.

Esta operagao é efectuada apds a desmontagem do corpo

da valvula da tubagem.

Assegurar que nao é introduzido nenhum corpo estranho na

vélvula e tubagem durante a intervengéo.
Desmontagem e montagem :
Desmontagem
* Afrouxar os parafusos rep.2 da tampa.
* Remover a tampa rep. 1 e a membrana rep. 3.
* Desbloquear o pistao rep. 4.
* Desaparafusar manualmente o pistao.
* Medir com a ajuda de uma régua a altura roscada da
haste rep. 14 ultrapassando a contraporca rep. 5.

* Desaparafusar a contraporca.

* Remover a contraporca, a came, a mola rep. 6 e 0 assen-
to da mola rep. 7.

* Remover o fundo da valvula e a junta de fundo da vélvula rep.18
e 16 (NF), e a 3 flange de ligagao n°19 na valvula 3/2 (NA).

* Remover as porcas rep.20 e o corpo superior da valvula

rep. 21 no corpo da valvula 2/2 NF.

* Afrouxar as porcas rep. 13.

* Remover o conjunto Arcada rep. 9 (NA).

* Desaparfusar o tampao de PE e o anel rep. 10.

* Remover a haste rep. 17.

* Remover a vedacao de PE rep. 11 a 15 tendo em conta a

ordem de montagem.

¢ Limpar a vélvula.

Montagem

* Inserir a haste rep. 14 no corpo da valvula (NF e 3/2 NA)
ou no corpo superior da vélvula (2/2 NA) (atengdo para
nao danifocar a haste).

¢ Colocar a vedagao de PE rep.12 e o espagador rep.11

na haste (lubrificar as juntas, fazé-la deslizar ao longo da
haste respeitando a ordem de empilhamento no corpo da
valvula.

* Montar novamente o tampao do bucim rep. 10 para man-

ter a vedagao no lugar e apertar a um par de 0,5 Nm.

* Montar novamente o fundo da valvula rep. 18 com a sua

junta rep. 16 (NF), e a 3? flange de ligacao n°19 na valvu-
la 3/2 (NA).

¢ Colocar o assento de mola rep. 7 e a mola rep. 6.

* Centrar a contraporca rep. 5 na came.

* Aparafusar a contraporca na haste até obter a cota medi-
da antes da desmontagem.

» Aparafusar o pistao até entrar em contacto com a contraporca

 Verificar a cota de regulagdo "C" (NF) ou "D" (NA) com
a ajuda de uma régua entre o fundo da arcada e o fundo
do pistao.

* Efectuar esta medida em cruz e tomar em consideragao
a medida mais reduzida.

* Ajustar a cota se necessario.

¢ Quando a cota estiver regulada, manter a contraporca
em posicao e apertar energicamente o pistdo.

¢ Colocar a membrana na tampa (refor¢gar a membrana do
lado da tampa).

* Posicionar a tampa e a membrana na arcada.

* Apertar manualmente todos os parafusos e anilhas rep. 2

» Aparafusar parafusos rep. 2 diametralmente opostos até
que a tampa entre em contacto com a arcada.

* Aparafusar todos os parafusos rep. 2 a um par de 15 Nm.

* Montar o corpo superior da valvula rep.21 com a ajuda
das porcas rep.20 no corpo de valvula (2/2 NA)

* Montar novamente o conjunto arcada rep. 9 no corpo da
valvula.

¢ Substituir e apertar a porca n° 13 no corpo da valvula.

Admitir a pressédo de servigo no corpo da valvula. Em

seguida, abrir e fechar varias vezes a valvula ajustando

progressivamente o aperto da porca do bucim rep. 10 até

obter estanquidade ao longo da haste.

Atencao: Um excesso de aperto pode bloquear o movi-

mento da haste.

A Para prevenir qualquer risco de acidente corporal oiu

material, verificar se a valvula funciona correctamente antes

de a colocar em servico. Verificar também a existéncia de

eventuais fugas internas (sedes) ou externas com um fluido

nao-explosivo e inflamavel.

Cap6 de proteccao, adaptagao nas vélvulas AD

(com a possibilidade de adaptagédo de um contacto auxiliar)

Para todos os tipos de valvula AD:

* Adaptar as duas partes do capd de protecgao de cada
lado dos bragos da arcada.

* Apertar as duas porcas, par de aperto max.: 1 Nm

* Adaptagdo na vélvula AD equipada de contacto:

- Dobrar a parte pré-cortada do capd até obter uma
passagem suficiente para libertar o local ocupado pela
caixa de contacto.

- Adaptar as duas partes do cap6 de proteccdo de cada
lado dos bragos da arcada.

- Apertar as duas porcas, par de aperto max.: 1 Nm

- Dobrar o cap6 contra o contacto auxiliar para uma segu-
ranca optima.

* Adaptacao de um contacto auxiliar de controlo na valvula

AD equipada de um capd de proteccao:

- Dobrar a parte pré-cortada do cap6 até obter uma
passagem suficiente para libertar o local ocupado pela
caixa de contacto.

- Aparafusar os dois pernos de fixagao rep. 33 (par de
aperto max. 1 Nm

- Fixar o suporte rep. 30 do contacto auxiliar rep. 37 com
a ajuda das porcas e das anilhas rep. 31 e 32 (par de
aperto max. 5 Nm).

- Posicionar e fixar o contacto auxiliar com a ajuda dos
parafusos, anilhas e contra-placa rep.35, 36 e 34. Re-
gular o conjunto com a finalidade de obter o controlo da
posicéo desejada apds apertar os parafusos rep.36 (par
de aperto méax. 5 Nm).

- Dobrar o cap6 contra o contacto auxiliar para uma segu-
ranga 6ptima.
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Asc A WHCTpYKLMSA MO yCTaHOBKe M 0GCIyXUBaHUIO
KIAMAH C rPONMHEBMOMPUBOAOM CEPIN 165-166 (2/2-3/2), AD/BF (Py16) | HO ﬂZ];J}W

H3/HO(EEDQMZE?@~ RU

OMUCAHUE

TapenbuyaTble kfnanaHbl C AUCTAHLUMOHHBLIM yrpaBreHuem,
2/2 xopos.ble, cepusi 165, H3/HO:

- YyryHHbI NuToN Kopnyc, ¢ onaHuamu, BF Py16 (Oy 15..100).
KnanaHbl ¢ ycTapeBLUei KOHCTPyKUMeW, 2/2 xoaoBble, cepusi 165,
H3/HO: (no 2008 ropa)

- YyryHHbIii nuTon kopnyc, ¢ naxuamu, BF Py16 (Oy 125/0y 150).
KnanaHbl ¢ ycTapeBLUeit KOHCTpyKUMel, 3/2 xoaoBble, cepusi 166,
HO: (go 2008 ropa)

- YyryHHbIi nuTOM KOpNyc, ¢ hnaHuamu, BF Py16/Py10 (dy 20..150).

NPUHLMN OENCTBUSA
H3-HopmanbHo 3akpbimbii: KnanaH 3akpbiBaeTcs npyu 0TCyTCTBUN
[JaBNeHVs Ha HOPMArTbHO 3aKPLITOM YMPaBISOLLEM KranaHe.
KnanaH oTkpbiBaeTcs npu nogadye [aBleHUs Ha HOPMarbHO
3aKpbITLIN YNPaBnsoLWMiA KnanaH.
HO-HopmarneHo omkpbimeit: KnanaH o0TKpbIBAETCS MPU OTCYTCTBUN
[JaBMeHVs Ha HOPMArbHO 3aKPLITOM YMPaBISIOLLEM KnanaHe.
Pa6ouas cpepa: (OuanasoH Temneparyp (TS): ot —=10°C o +184°C)
[OcTopoxHo: 0T—10°C 40 +160°C Ans knanaHoB ycTapeBLLEi KOHCTPYKLINK
[ly 125 - 150]
AD/BF Py16:
[y < 50: ans Bo3ayxa v rasos 1 1 2 rpynn
[y > 50: Ans Bo3ayxa v ra3oB BTOPOM rpynnbl
Bce [ly: Ans BoAbl, Macna v Apyrux xuakoctein 1 u 2 rpynn
Makc. memnepamypa eodbl 95°C: Henb3s ucnonb3oeamb

¢ napom unu nepezpemoti
eododi.

OCHOBHBIEe TEXHUYECKUE XapaKTePUCTUKN:
Mepenap faenenws ot 0 4016 Gap [1 6ap =100 kMa]
(ot 0 po 6 Gap AnNs kNanaHoB ycTapeBsLUen KOHCTpYKuuu [y
125 - 150)
MakcumarnbHo gonycTumoe gasnexve 16 6ap
(ot 0 go 6 Bap Ans knanaHoB ycTapeBsLUuen KOHCTpYKuuu [y
125 — 150)
[nanasoH TemnepaTypbl okpyatoLLel cpeabl oT =5°C fo +60°C
MakcumansHas BsizkocTb 5000 cCT (Mm?%/c)
Bpewms cpabaTtbiBaHus (B cek.) Ans knanaHa ¢ cyHkumen H3

ynpaenstowas cpepa (6 6ap)
A BO3AYyX Bofa

(0] 3 O 3

Ay 15—y 20 0,3 1 0,7 2
[y 25—y 32 04 | 15 15 4
Oy 40—y 50 06 | 25 3 9
[y 65 — [y 80 08 4 5 15
[y 100 1.3 7 13 37

Oy 125 — Oy 150 2 10 20 60

-> 2008

Bpems cpabaTbiBaHUs HanpsiMyto 3aBUCKT OT NPOMYCKHOM
€rnoco6HOCTM (Kv) 3MeKTPOMarHUTHOrO perynipyroLLero
Knanana.

Bpewmst 3akpbiTust (3) 1 oTkpbiTus (O) KnnanaHa CoOTBETCTBYET
perynupytoLLemy KnanaHy (c avametpom 3 Mm) npu Kv 3,5.
Ona HO knanaHoB: 3Ha4eHus O 1 3 MeHsiTcst MecTaMu

Ynpasnsiowas cpefa PunbTpoBaHHbI BO3AYX UK BoAa
Makc. aaBneHnue ynpaenstoien cpeabl 10 6ap
(o1 0 no 6 Bap AnNs knanaHoB ycTapesLUen KOHCTpYKuum [y
125 - 150)
CoeauHeHve ynpaensioLiero knanaHa G1/4
Mun. daenerue ynpaenstoweli cpedbl (cM. cnedyowue cmpaHuubl):
Apyaue mamepuanei:
Mem6BpaHa (McronHuTEnbHbIN Mexahnam)  NBR (HuTpun-
ByTaaneHoBbIN Kayuyk)
Kpebllwka knanaHa (MCNonHuTenbHbI MexaHnam) Ctanb
Koncmpykyusi:
CoepuHuTtenbHble naHubl Tuna 21 (ISO 7005)

Py 16 (2/2) [Py16/Py10 3/2)
CrpoutenbHas anuHa 2/2: NF EN 13789 — DIN 3202 -F1

[3/2: NF E 29354-DIN 3202- F1]
YnnoTHuTenbHas noBepxHocTb dnaHues Tun A

l P 4 c paboyeli cped
(y6edumecsb, ymo paboyasi cpeda cosmecmuma ¢ Mamepuanamu
KnanaHa, KOHmMakmupywumu ¢ Het):

Kopnyc knanaxa YyryH

Lok, avck, ceano HepxaBetolas cranb
CanbHukoBoe ynnotHeHue lNneteHas Habuska n3 NTOI
YnnoTHeHue ancka ATed

YnnoTHeHue kopnyca knanaxa

HepxaBetoLas ctans ¢
rpachutom

Kopnyc cTepxHs YyryH unu ctane
TpeTbe chnaHuesoe coeauHenue (3/2) YyryH

BBO[ B 3KCMNNYATALUMUIO

KnanaHbl npegHasHayeHbl ANt UCMONb30BaHUS B COOTBETCTBUM
C TEXHUYECKUMM XapaKTepUCTMKaMu, ykazaHHbIMW Ha NacrnopTHON
Tabnuuke. BHeceHre n3meHeHnin B 06opyoBaHue paspeluaeTcs
TOMbKO MOCMe KOHCYNMbTaluu C MpOW3BOAUTENIEM UMW €ero
npeacrasuTtenem. Mepen ycTaHOBKOW HeobxoaumMo cbpocuTb
AasnexHue Bpr60npoaone NOYNCTUTL €ro BHYTPEHHNE MOBEPXHOCTN.
O3HakoMbTeCh C MHGhOpMaLMeit Ha macrnopTHoOW TaGnunyKe: kog, NMopT,
pabouasi cpefa (Tun, AaBneHve, Temnepartypa), BcnomorarensHas
cpeqa, ynpasnsioLiee JaBneHne, CEpUNHbIA HOMep.
OCTOPOXHO: KnanaHb! domkHbI 9KCrmyamuposamscsi 8 paboyel
cpede, Ha KOMOPYK OHU PacCHUMaHhb!.

He pa3pelwlaeTca npesBbllaTtb MakCumanbHO AonyctumMmoe
AasneHve KnanaHa. yCTaHOBKy n OGCJ'Iy)KVIBaHMe KrnanaHa goSmKHbl
OCYyLLEeCTBNATb TOSIbKO KBa]'IVI(bVILLI/IpOBaHHbIe crneynanucTbl.

MoHTaXHoe nonoxenue

KnanaHbl MOryT GbITb YCTAaHOBNEHbI B N060M NOMOXEHUW, KPOME
cny4yaeB MemM6paHoON BHU3.

Ecnu knanaH auddepeHumnanbHOro AecTBus Tuna

AD HaxoauTcs B npeaenax AocsAraeMocTy onepaTopos,
MOHTaXHUK AOIDKEH 06ecneunThb Haanexallyo 3awmuTy ans
npeAoTBPALLEeHUs CIy4aitHOro KOHTaKTa.

Yxe ycTaHOBREHHble KnanaHbl MOryT 6biTb 06GopyAoBaHbl
3aMTHBIMM KOXYXaMu MpPsMO Ha MecTe (CM. Crieqyiollyio
CTpaHuuy).

MopkntoyeHne

* O6s3aTenbHo cobntofaiiTe HanpaeneHWe noToka paboyei cpeabl
(H3 0ot 2p01, HO OT 1 0 2).

e Ypganute NNacTUKOBYIO 3aLUMTHYI 3arfyliky W3 OTBepCTMsi
yNpaBrsiloLLero knamnaHa 1 crefyite mopsiaky NOAKIoYeHNs
B COOTBETCTBUM C BEpPCHEN.

« [oagkniounTe ynpasnsioLLWii kKnanaH (HoMep no katanory:
SCE374A099MS)
- knopty 1/4 (ISO 228/1). CobritopaiiTe KpyTALLMIA MOMEHT 3aTshKKU

(c) Mexxay 4 1 5 Hv Npu noakitodeHny yNpaensitoLLero Krnanaxa.
e 2/2:Mopt 1 (H3/HO), ¢ dhyHKUMel 3aLmMTbI OT rMAPaBNNYECKOro
yaapa (pekoMeHyeTcs Ans XKUAKOCTEN).

K03(h(hMLIMEHT NPOMYCKHOM cnocobHocTh Kv
DN (m3¥/h) (I/min)
21 32 21 32
15 4,5 - 75 -
20 7,2 9,6 120 160
25 12 16,2 200 270
32 18 24 300 400
40 31,8 42,9 530 715
50 39 52,8 650 880
65 63 103,8 1050 1730
80 99 133,2 1650 2220
100 150 202,2 2500 3370
125 264 360 4400 6000
150 382,5 516 6375 8600
> 2008

A TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE

[lo Hauana BbINONHEHUs NMto6biX PaboT Mo TeXHU4Yeckomy
o6CcnyxXuBaHUO M BBOAY B 3KCMnyaTauuio Heo6xoaumo
OTKIIOYUTE NUTaHWE, COPOCUTL AaBNIeHMe U MPOBEHTUNUPOBAaThL
KnanaH, 4To6bl NPeAOTBPaTUTL PUCK MOMyYeHWUs1 TPaBM UNn
noBpexaeHUs 06opyaoBaHUs.
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ASCA MHCprKLlVIﬂ Nno yCTaHOBKe U OGCﬂy)KVIBaHVIIO
KIAMAH C raPOMHEBMONPBOAOM CEPWN 165-166 (2/2-3/2), AD/BF (Py16)

H3/HO=TT eI
HO ﬂZJ;@‘W RU

Yuctka

I'Iepmonquocm TEeXHU4YeCcKoro O6CJ'Iy)KI/lBaHI/Iﬂ KnanaHoB 3aBUCUT
OT ycroBuii akcrnyatauun. OunucTky HeoGXoauMo NpoW3BOAWTL
C onpefeneHHoN NepuoanYHOCTbIO. VHTepBanbl Mexay uMcTkamn
3aBUCAT OT xapakTepa paboveit cpedpl, YCINOBWIA 3KCrnyaTtaumm
1 OKpyXaloLLieit cpefbl. Bo Bpemsi TexoBecnyKBaHUS KOMMOHEHTbI
HeobXoAMMO MPOBEPSATL Ha MPEAMET YPE3MEPHOTO U3HOCA. KOMMOHEHTBI
CrieflyeT O4MLLIaTh, ECIV OTMEHEHO 3aMe/ieHne paboyero Lmkia (daxe
Np1 MpaBUNbHOM YMPaBsioLLEM AaBMeHUM) UMK MU NOSIBIEHN
HeoBbIYHOTO Lyma NMBo Teun. B xyALLem cryyae 310 MOXeT NpUBecTn
K HeMCnpaBHOCTU KnanaHa, U OH nepecTaHeT NpaBuIibHO OTKPbIBATLCA
VNN 3aKpbIBaTLCS.

W3NYYEHUE 3BYKA

To4HO OMpeenuTh YpOBEHB LIyMa MOXET TOJbKO NOfb30BaTerb Nocre
YCTaHOBKY KnanaHa B cucTeme. /anyyeHue 3Byka 3aBUCUT OT 0GnacTv
npuMeHeHust, paboyeii cpeabl v TVna NCnonb3yemoro 0bopyaoBaHUs.

n T

* BkniovaiiTe knanaH He pexe 0AHOro pa3a B Mecsily Ans NpoBepKku
OTKPbIBAHUA U 3aKpblBaHUA.

* B Hanuuum vmeeTcst KOMMMEKT 3anyacTei Ans Texo6CyXVBaHNs
1 pemoHTa. [Mpy BO3HMKHOBEHWUM NPOBIEM BO Bpemsi TeXoBCryxu-
BaHWs UNW B CIy4ae COMHEHUI, noxanyiicta, obpatutecs B ASCO
Vv K othVLManbHbIM MPEACTaBUTENSIM KOMMaHUM.

YcTpaHeHue HeucnpaBHocTen

* HenpaBunksHoe gaBneHve Ha Bbinycke: [lpoBepkTe JaBneHne
Ha BXOAE KnamnaHa: OHO AOIKHO COOTBETCTBOBATb 3HAYEHWsIM,
yKa3aHHbIM Ha NacrnopTHON Tabnuuke.
OcmopoxHo: Cobnrodali

Hble 02paHUYeHUsI

ynp Y 80 epems

* Yrteuku: Pa3bepute Kopnyc knarnaHa v O4YUCTUTE BHYTPEHHUE
nAetanu. MNpy Heo6XoANMOCTV UCMONb3YIATE KOMMNEKTbI 3an4acTen
NS 3aMeHbl U3HOLLEHHbIX U NOBPEXAEHHbIX AeTanei.

Pa36opka u c6opka

A Mepen npoBeAeHUEM TeXHMYECKOro oGCcnyXuBaHUA
HeoGXoAMMO OTKIIOYUTL YNPABMSAOWMIA KnanaH U3 CUCTeMbI
ynpaBrneHusi U KOHTYpa LUMPKymsiLMmM napa, c6pocuTb AaBneHue
W ONMOPOXHUTL KNnanax, 4To6kI NpeAoTBpaTUTL PUCK NONYYeHUs
TpaBM UNK NoBpexAeHUs1 0G0pyAOBaHNSI.

Nocne omcoeduHeHusi kopryca knanaHa om mpy6onposoda
Heobxooumo rpoussecmu cnedyrowue 0elicmeus.

He donyckalime nonadaHusi € KranaH u cucmemy MoCMmopPOHHUX
npedmemos.

Mopsinok pa36opku/c6opku:

PA3BOPKA
OTBEPHYTb BUHT (NQ. 2) KpenneHus KpbILLKU.
CHsITb KpbiwKy Ne 1 n mem6paHy Ne 3.
Pa3bnokuposatb noplueHs Ne 4.
BpyuHyto OTKPYTUTbL NOpLUEHb.
Wcnonb3ayiiTe nuHeiiky Ans U3MepeHns AnvHbl pe3bboBoi YacTn
wroka Ne14, BbicTynatoLLeit U3 CTOMOpPHOM raiiku Ne 5.
BpyuHyto OTKPYTUTb KOHTpPramky.
W3Bnedb KOHTprariky, kynadok, npy>wuHy Ne 6 1 rHeano npyxmHbl Ne 7.
CHSITb OCHOBaHWe KnanaHa 1 ynnotHeHue ocHoaHusi Ne 18 n 16 (H3),
aTakke TpeTbe riaHueBoe coeguHervie Ne 19 ans knanaxa 3/2 (HO).
OTBUHTUTB raikn Ne 20 1 CHATL BEPXHIOK 4acTb Kopnyca
knanaHa Ne 21 ans knanaHa 2/2 H3.
Ocnabutb raiiku Ne 13.
CHsiTb ckoby B cbope Ne 9 (HO).
OTBUHTUTL U CHSATb BTYNKY CanbHUKOBOW KOPOGKY 1 konbLo Ne 11.
M3asneub wrok Ne 14.
CHATb canbHuKoBble ynnoTHeHuns oT Ne 12 go 13; obpatuth
BHUMaH1e Ha nopsiAoK pasbopkut.
OunCTUTL Knanax.

CBOPKA

BcraButh wrok Ne 14 B kopnyc knanava (H3 n 3/2 HO) unmn
B BEPXHIOI YacTb kopnyca knanaHa (2/2 HO) (noctapaiitecb He
NOBPEANTD LUTOK).

YcTaHoBUTL canbHUKoBYto Habueky Ne 12 u npoknagky Ne 11 va
LITOK (HEOBXOAMMO CMa3aTb YNMOTHEHUS), HaCaAWUTb UX Ha LUTOK,
cobriofas nopsifok pa3MeLLEeHus Ha kopryce KranaHa.

Hacagute BTYnKy canbHukoBoii kopobku Ne 10 4ns ynnotHeHus
canbHUKOBO HABWBKM 1 3aTAHYTH ¢ yeunuem 0.5 Hw.

* YcTaHOBWTL OCHOBaHue knanaHa Ne 18 n ynNnoTHeHWe OCHOBaHUA
Ne 16 (H3), a Takke TpeTbe riaHueBoe coeanHeHne Ne 19 ans
knanaHa 3/2 (HO).

YcTaHoBUTL rHe3ao npyxuHbl Ne 7 n npyxwuHy Ne 6.
LienTpupoBsatb koHTpraiiky Ne 5 Ha kynauke.

3aKpyTUTb KOHTPranky Ha LUTOKe 4O ANUHbI, U3MEPEHHON Mnpu
pasbopke.

3aKpyTUTb MOPLUEHb 0 KOHTAKTa C KOHTPrankoii.

Cnepyet ncnonb3oBaTb NUHEKY ANS NPOBEPKN BENNUMHBI Xoaa
«C» (H3) nnmn «D» (HO) mexay ocHoBaHWEM CKOBbI U HIDKHEN
YaCTbiO MOPLUHS.

HeobxoanMmMo Npov3BecTu NepekpecTHbIE U3MEPEHUst U y4YecTb
HauMeHbLY0 BENUYUHY Xoaa.

Mpn HeobxoaMMOCTU crieayeT OTperynmpoBaTh Xo.

Mocne perynupoBku AnuHbI xo4a 3aduKcMpoBaThb MONOXeHue
KOHTPravku 1 Tyro 3aTsiHyTb NOPLUEHb.

YcTtaHoBUTE MeMBpaHy Ha Kpbllwke (ycurneHve membBpaHbl co
CTOPOHbI KPbILLIKM)

YCTaHOBUTB KPbILLKY 1 MeMBpaHy Ha ckobe.

YCTaHOBUTL BCE BUHTBI U Laiibbl Ne 2 BpyyHyio.

3ataHyTb BUHTbLI Ne 2 nepekpecTHbIM Cnoco6oM, NoKa KpblLLKa He
6yneTt kacatbCsi CKObbI.

3atsaHyTb BUHTBI Ne 2 ¢ ycunnem 15 Hwm.

Vcnonbaoeartk raiikvm Ne 20 Anst yCTaHOBKM BEPXHE YacTu kopnyca
knanaHa Ne 21 Ha kopnyce knanaHa (2/2 HO).

YcraHoBuTh ckoby B cbope Ne 9 Ha kopryce knanaHa.

* 3amMeHWTb 1 3aTAHYTb raky Ne 13 Ha kopnyce knanaHa.

nOHaTb AasnexHue B prﬁOI'IpOBOAe Ha KnanaH. OTKprTb W 3aKpbITb
KnanaH HeCKOmbKO pa3 1 MOCTENEHHO 3aTAHY T raiiky canbHUKOBO
Kkopo6ku Ne 10 10 AOCTUKEHNS FePMETUYHOCTY YNITOTHEHUS MO LLITOKY.
MpeaynpexaeHune: YpeamepHas 3aTskka MOXeT 3abnokupoBaTtb
[BKEHNE LITOKA.

A Bo uabesxaHune onacHOCTU MoyyYeHNst TPaBM UMK MOBPEXAEHNS
obopynoBaHns HEOGXOAMMO MPOBEPUTL UCMPABHOCTL PaboThbl
KnanaHa Ao ero BBOAa B 3KCnyaTaymio. CﬂeﬂyeT TaKxe npoBepuUTb
Ha HanmuiMe BHYTPEHHWX WM BHELUHUX yTeuek (cepnal/mmcki)
C MOMOLLbIO HEB3PLIBOONACHOM U HEToptoyer paboyeii cpeapl.

YcTaHoBKa 3aWMTHOTO KOXyXa Ha knanaHbl AD

(c HOCTbIO Np Tb aTenbHbIN
BblKnw4artesnb

KO BCeM Tunam knanaxos AD:

* YCcTaHOBUTL [BE MOMOBUHbI KOXYXa C 06e1X CTOPOH CKOBbI.
* 3aTsaHyTb raiiku ¢ MakcumanbHbiM yeunvem: 1 Hv

* YcTaHoBKka Ha knanaH AD ¢ KOHTaKTHO rpynno:

- OTOrHYTb Haape3aHHyto YacTb Koxyxa, YTobbl co3aaTb
AOCTaToO4HO MecTa ans KOHTaKTHOMN rpynnbl.

- YCTaHOBWTb [1BE NOMOBUHbLI KOXYXa C 06erX CTOPOH CKOGbI.

- 3aTAHYTb raiiku ¢ MakcumanbHblM ycunmem: 1 Hv

- OTOrHyTb KOXYX HanpoTMB Broka BCMOMOraTernibHOro KoHTakTa
ANS ONTUMAanbHOW 3aLLUNThI.

« MpucnocobneHne BCoMoraTenbHOro BbiKMloYaTens ynpasneHns

Ha knanaHe AD, 060pyA0BaHHOM 3aLLMTHBIM KOXYXOM:

- OTOrHyTb Ha/Ipe3aHHbI Y4acTOK KOXyXa, YTOBbl OTKpbITb AOCTYM
[NS YCTaHOBKM BCMIOMOraTernbHOM KOHTAKTHOM rpymMbl KOHTPOMS.

- 3aBUHTUTb ABa KpenexHbIX BUHTa Ne 33 (Makc. MOMEHT 3aTshKKu:
1 Hm)

- BakpenuTb onopy Ne 30 BcomMoraTensHoro Bbikfio4aTens
Ne 37 ¢ nomouubto raek u wainb Ne. 31 1 32 (Makc. MOMEHT
3aTshikn: 5 Hm)

- YCTaHOBWTb U 3aKpenuTb BCNOMOTaTesbHbI KOHTaKT C
MOMOLLbIO BUHTOB, a6 v onopHoi npoknaakv Ne. 35, 36 n 34.
OtperynupoBaTk 610K 10 JOCTKEHMNSA KEeNaemoro NonoXeHns,
3aTeM 3aTsiHyTb BUHTLI Ne 36 (Makc. MOMEHT 3aTsixku: 5 Hv)

- OTOrHyTb KOXYX HanpoTus 6rioka BCNOMOraTenbHOro KOHTakTa
ANS ONTUMAanbHOW 3aLLUNThI.
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NO/NA L1

SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL

Ascd RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE No VARAOSASARJA F
RESERVEDELE KIT DK |KITDE PECAS DE SOBRESSELENTES PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADA NAHRADNICH DILU [CZ]| ZESTAW CZESC| ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU

KOMIMJEKT 3AMYACTEN RU - - - -

Series 165 Series 166
DN 15....150 % DN 20....150

17
(DN 125/150=»2008) | & 125 - 150 (DN 125/150%2008) | g 100 - 150 | | (DN 20/150 =»2008)| & 125 - 150
GB | Designation | FR | Designation | DE | Designation | ES | Designacion | IT | Designation | NL | Aanduiding
1. Cover 1. Coupelle 1. Haube 1. Tapa 1. Testata 1. Membraandeksel
2. Screws and washers 2. Vis et rondelles 2. SchraubemUnterIeg& 2. Tornillos y arandelas 2. Bulloni e rondelle 2. Moeren met ringen
3. Diaphagm "NA" (NBR) |3. Membrane "NA" (NBR) |3. Membrane "NA" (NBR)  [3. Membrana "NA" (NBR) |3. Membrana "NA" (NBR) |3. Membraan "NA" (NBR)
4. Piston 4. Piston 4. Kolben 4. Piston 4. Pistone 4. Membraanschotel
5. Cam + nut 5. Came + Ecrou 5. Nocke + Mutter 5. Soporte guia + tuerca  |5. Guida molla + Dado 5. Bovenveerschotel + Moer
6. Spring 6. Ressort 6. Feder 6. Resorte 6. Molla 6. Veer
7. Spring seat 7. Berceau 7. Federaufnahme 7. Soporte 7. Porta molla 7. Onderveerschotel
8. 2 Spygots 8. 2Tenons 8. 2Zapfen 8. 2 Muriones 8. 2 Perni sostegno 8. 2 Stiflen
9. Yoke "NA" 9. Arcade "NA" 9. Laterne "NA" 9. Arcada "NA" 9. Arcata "NA" 9. Juk "NA"
10. Nut 10. Ecrou 10. Mutter 10. Tuera 10. Ghiera 10. Moer
11. Spacer 11. Entretoise 11. Distanzstiick 11. Tirante 11. Boccola 11. Afstand bus
12.1 packing 12. 1 garniture 12.1 mutter 12.1 guarnicion standard | 12. quamizione standard | 12. 1 Standaard pakking
13. Castle nut 13. Ecrou crénelé 13. Kronenmutter 13. Tuerca estriada 13. Ghiera 13. Kroonmeer
14. Stern 14. Tige 14.Spindel 14.Vastago 14.5telo 14. Klepsteel
15. Disc (PTFE) 15. Clapet (PTFE) 15.Kegel (PTFE) 15. Clapet (PTFE) 15.Otturatore (PTFE) 15.Klep (PTFE)
16. Seal 16. Joint 16.Dichtung 16. Junta 16.Guardizione 16. Afdichting
17. Washer 17. Rondelle 17.Unterlegscheibe 17. Arandela 17.Rondella 17.Ring
AD Rep. 3 Rep.14+15 Rep. 16AD/165 "c" ["p"
Rep. 142 Rep.4..8 Rep.9  [Rep.10..1
165-166 | " | NBR | FPM | silicone| " o9 [P 10-13) apngs | ADites | ADIt65 | ADITeS
DN15 [N 97700014 | 97700017 | 97701487 | 97701491 | 97700113 (920002 o7701366 | 377 T
DN20 | NS 97700014 | 97700017 | 97701487 | 97701491 | 97700113 [ S7000EA 97701368 | ST e 98
DN25 |- NSV 97700015 | 97700018 | 7701488 | 97701492 | 97700116 | 37100023 | gr701370 | SLLOISTL ] o STIOIITL e LT
C/NF 97700025 | 977 - 197701538 = 191 -
DN32 9/ Iy 97700015 | 97700018 | 97701488 ; 97701492 | 97700118 700011 97701372 977 57701401 - 67701538 | - 111
DN40 |NCINE 97700016 | 97700019 | 97701489 | 97701493 97700120 [ I200026 {g7701374 | 3L L
DN50 [NEINE 97700016 | 97700019 | 97701489 | 97701493 | 97700120 [ S120902 N g7701376 | CANSRENEN T I [ I
CINF 97700048 - 97701541 - 16,5 -
DNB5 |-i/A-| 97700044 | 97700045 97701490 97701494 | 97700123 | g77g0750| 97701378 | 7701404 S st 5
G/INE 97700048 977 - |o7701542. - |20 -
DN80 OINA 97700044 | 97700045 ; 97701490 ; 97701494 | 97700123 97700150 97701380 | g7 §7701405 - §7701543 |~ |54
O/INE 97700130 I 3] - [97701543: - | 25] -
DN100 ONA 97700126 | 97700127 - - 97700128 97700144 97701382 57701406 - 97761543 130
DN125 |- NG o7700t61 |a7700t62] - - 97700174 | 97700164 | 97701384 | 377 ST e
C/NF [272 = 97700173 97701387 - |97701545% - 136 - |
DN150 | NG/ | 97700161 | 97700162 - - 32 = 7700215 97700164 | 97701386 | 57751308 | gr7itaos | - io770isas| - | 38
=>2008
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NO/NA L[k

SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL

Ascd RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT DK |KITDE PECAS DE SOBRESSELENTES PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ| ZzESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU

KOMMNEKT 3ANYACTEMN :‘U - - - -

Series 165 Series 166
DN 1 50 DN 20....150

17
(DN 125/150»2008) | & 125 - 150 (DN 125/150=%2008) | g 100 - 150 | |(DN 20/150 =»2008) | & 125 - 150
| | | | PT | Designacéo | RU | O60o3HaueHus
1. Tampa 1. Kpbiwka
2. 6 parafusos e anilhas [2. BuHTb! 1 waiibel
3. Mambrana NA (NBR) |3. Membpana "NA" (NBR)
4. Pistdo 4. TopleHs
5. Suporte guia + porca [5. Kynauok + raitka
6. Mola 6. MHa
7. Suporte 7. THe3no npyxuHb!
8. 2 Munhdes 8. 2Brynkn
9. Arcada NA 9. Croba"NA"
10. Tampao + anel 10. Faitka
11. Espacador 11. Mpoknaaka
12. Mola 12. 1 Habueka
13. Porca Estriada 13. KopoHyaras raitka
14.2 anilhas de extremo [14. Lok
15, Anilha 15. [k (1T03)
16. Porca castelo 16. YnnoTHeHve
17. Anilha 17. Waiiba
AD Rep.3 Rep.14 + 15 Rep.16AD/165 | "c"|"D"
Rep. 142 Rep. 4... Rep. Rep. 10...1
165-166 | "*'"*? | NBR | FPM |silicone| "P*-8 | Fer® [Rep10-130 ypi65 | ADi66 | ADMG5 | ADI166
DN15 [-NCINE-! 97700014 | 97700017 | 97701487 | 97701491 | 97700113 | 4 97701366 T e e
CNF ] 97701369 | - |97701536. - [55].
DN20 |-NGRE-| 97700014 | 97700017 | 97701487 | 97701491 | 97700113 97701368 | T T
DN25 |- NS 97700015 | 97700018 | 7701488 | 97701492 | 97700116 | Pro02 | g7701370 S g
DN32 |- NS 97700015 | 97700018 | 7701488 | 97701492 | 97700118 | TP0022 {g7701372 L .
DN40 |- NS 97700016 | 97700019 | 7701489 | 97701493 | 97700120 | 7700026 {g7701374 LI S
DN50 |-NENE 07700016 | 97700019 97701489 97701493 | 97700120 3170002 g7701376 R A L =
DNG5 -NCA:-| 97700044 | 97700045 97701490 97701404 | 97700123 [ S1700048 97701378 S g e 105
DNBO |-NG/N:- 97700044 | 97700045 | 97701490 97701404 | 97700123 | 91700048 97701380 B —
DN100 |-NEE- 97700126 | 97700127 arrootzs [ 9700130 g7701362 Y e i o
DN125 |- NN 97700161 | 97700162 97700171 | 97700164 | 97701384 A e
CINF 72 = 97700173 7 - |97701545; - | 36] -
DN150 NG| 97700161 | 97700162 E, < 97700215| 97700164 | 97701386 grrgiaeg | erreisas || e
=->2008
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SPARE PARTS KIT GB]__POCHETTES DE RECHANGE__|FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO T VERVANGINGSSET NL
ASC A RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK [KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES | PT. KIT ANTAAAAKTIKON GR
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AD/165-166 (2/2 - 3/2 ; BF)

| -
"B | ., ! ([
mm ] -
(mm) - ¥ x %
B 165xxxX + 210XxxX Rep.30....36 type 83 845 D
DN15 Egﬁ":‘li NA 127 88100035 2 0_555 97700087 97700086
DN20 mgmi NA 127 88100035 2 0_555 97700087 97700086
DN25 Eg%i NB 156 88100036 2 0_556 97700087 97700086
DN32 (NI NB 156 88100036 210558 97700087 97700086
DN40 “gﬁ:i NC 200 88100037 2 0_557 97700088 97700086
DN50 :gﬁ":‘li NC 200 88100037 2 0_557 97700088 97700086
DN65 mgﬁ’,\\‘li ND 250 88100038 210558 97700088 97700086
DN80 mgﬁ’:‘i ND 250 88100038 210558 97700088 97700086
DN100 mg%i NE 250 88100039 210559 97700089 97700086
DN125] “gﬁui NF 250 88100040 - 97700089 97700086
NC/NF
DN150 & NF 250 88100040 - 97700089 97700086
=52008
ASCO JOUCOMATIC SA
32 Av. Albert 1= - BP 312 - 92506 RUEIL Cedex - France
Tel. (33) 147.14.32.00 - Fax (33) 147.08.53.85 - http://www.asconumatics.eu 21 3834995
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