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Opis dziatania

Trzpien wypychajacy (1) i tuleja przesuw-
na (2) sg potgczone ksztattowo za
pomoca segmentow (5).

Bezstopniowe ustawienie skoku ,H1“
wykonywane jest poprzez osiowe
przestawienie tulei mocujacej (3).

Performance

The ejector bolt (1) and the sliding bush
(2) are positively connected by the seg-
ments (5).

The stroke “H1“ is infinitely adjustable
by axially moving the clamping sleeve
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Rysunek 1 Fig. 1

W pozycji wyjsciowej zespoty ptyt
wypychaczy ,A" i ,B* leza na sobie
i przemieszczajg sie razem przez
odlegto$¢ skoku ,H1*.

In the home position the ejector assem-
blies “A* and “B*“ are positioned on top
of one another and move together over
the stroke “Hi“.

Onucaxve dyHKUMIA

CrepxeHb BblITankueatens (1) u ckonb3sias
BTY/Ka (2) HAaAEXHO 3ahMKCMpOBaHbI
cermenTamu (5).

Xopn "H1" MOXHO nfiaBHO OTPErynmMpoBsars,
akcuasbHO NepeaBuras 3aXXMMHyH BTYIKY (3).

PucyHok 1

En position de d0part, les batteries d’Djection
«A» et «B» reposent 'une

sur l'autre et parcourent ensemble la course
<<H1».

Rysunek 2

Skok 1

Wielkos¢ skoku ,H1* jest ograniczona
przez ogranicznik nakretki (6) na tulei
mocujgcej (3). W tej pozycji segmenty (5)
uwalniajg trzpien wypychajgcy (1) dla
skoku ,H2".
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Fig. 2 PucyHok 2
Stroke 1 Xop 1

The stroke “Hq“ is limited by the nut (6)
being stopped by the clamping sleeve
(8). In this position the segments (5)
release the ejector bolt (1) for the stroke
“Ho*.

OrpaHunyetne xopa "H1" obecneunBaeTcs
yrOpOM raiku (6) B 3a>KUMHYHO BTYNIKY (3).

B Takom nonoxeHnn cermeHThl (5) N03BONSOT
CTEepXXHI0 BbITankueatens (1) nepemeLlarbes
no xoay "H2".

Rysunek 3

Skok 2

Wielkos¢ skoku ,,H2“ jest ustalona
przez maszyne.

Segmenty (5) ryglujg teraz tuleje
mocujacy (3) z tulejg przesuwng (2)
w formie potgczenia ksztattowego i
mocujg przez to zespot piyt
wypychaczy ,B”.
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Fig. 3 PucyHok 3

Stroke 2 Xop 2

The stroke “H»" is determined by the
machine.

The segments (5) now positively lock
the clamping sleeve (3) with sliding
bush (2) and thereby fix ejector
assembly “B*.

Xon ,H2" onpenenseTcs MalwnHON.
CermeHTbl (5) HaAEXHO 3alleNk1BarT
32KUMHYI0 BTYIIKY (3) C NOMOLLbIO
CKOMb3SILLEN BTYIIKN (2) 1 TakuM 06pa3om
obecneumnBaroT dukcaumo 6oka
BbITaNKueatens "B".
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Rysunek 4

Wypychacz dwustopniowy HASCO
Z169/... mozna skreci¢ z kotnierzem
Z167/... poprzez tuleje mocujaca (3)
lub bezposrednio do ptyty mocujgce;.
Zablokowanie odbywa sie za pomocg
dostarczonej nakretki okragtej
rowkowej (4).

Nalezy dopilnowac¢, by gtebokosé
wkrecania wynosita min. 0,3 x $rednica
gwintu tulei mocujacej (3).

Zaleca sie potgczenie koncowki trzpienia
wypychajgcego (1) od strony maszyny z
hydraulicznym wypychaczem maszyny.
W przypadku mechanicznego ustawiania
powrotnego w zespole wypychaczy ,A”
nalezy zastosowac cofacze.

Kotnierza Z167/... mozna rowniez

uzy¢ jako elementu centrujacego w
ruchomych potéwkach narzedzi,
poniewaz $rednice zewnetrzne sg pow-
szechnie stosowanymi wielkosciami.
Przykrecic tuleje przesuwng (2) posiada-
jaca przednig czes¢ gwintowang do
zespotu ptyt wypychaczy ,B”.
Dopasowac trzpien wypychajacy (1)

do zespotu ptyt wypychaczy ,A” i skreci¢
ze soba.

7167/ ..
Fig. 4
The HASCO two-stage ejector
Z169/... can be screwed either by
means of the clamping sleeve (3)
to the flange of Z167/... or directly
onto the clamping plate. It is then
locked with slotted nut (4), which is
supplied.
A screwed-in depth of at least
0.3 x the thread diameter of the
clamping sleeve (3) should be
maintained.
The machine-end of the ejector
bolt (1) should first be connected to
the hydraulic machine ejector.
In the case of mechanical return
movement pressure pins should be
installed in ejector assembly “A”.
Flange Z167/... can also be used
as a locating ring in the moveable
mould half because the outside
diameters conform to common
mounting dimensions.
Screw sliding bush (2) with the
front threaded section into ejector
assembly “B”.
Match ejector bolt (1) to ejector
assembly “A” and screw together.

PucyHok 4

[ByxcTyneHuatbii BbiTankusatens HASCO
Z169/... MOXHO NPUBUHTUTB Kak C
MOMOLLBIO 32XKUMHOW BTYNKK (3) Ha chnaHue
Z167/..., TaK ¥ NpsIMO Ha KPEenexxHoi nanTe.
3aTeM KOHCTPYKLNS 3aKpennseTcs ¢
MOMOLLbHO MMEIOLLMXCS B KOMMNEKTe
WAMLeBbIX raek (4). Mpn BKpyumBaHum
HEeo6X0AMMO BbIAEPXNBATb PACCTOSHHE,
paBHOe MUHUMYM 0,3 X ArameTp pe3bbbl
32KUMHOM BTYNKK (3).

CHauana HeobX0ANMO COEANHUTD CTOPOHY
CTepXHst BbITankueatens (1) co CTOpPOHbI
MaLLWHbI C TMAPaBIMYECKAM BbITANKMBATENEM.
Mpy MexaHn4eckom BO3BPATE BO3BPATHBIN
HaXXMMHOM WTUT ycTaHaBnMBaeTcs B 610K
BbITankusarens "A".

OnaHey Z167/... TakXe MOXeT
1CMONb30BATbCS B KAYECTBE LIEHTPOBOYHOMO
(hnaHua B NOABMXXHOM YacTu Npecc-thopMbl,
MOTOMY YTO HaPY>KHbIA AnameTp UmeeT
PacnoCTPaHEeHHbI MOHTaXHbIV pa3Mep.

BKpyTuTE CKOMB3ALLYIO BTYIKY (2) C
nepeaHen pe3bb0BOi YacTbto B 610K
BbITankusarens "B".

MpunagbTe cTepxeHb BbiTankusarens (1)
K 610Ky BbITankueatens "A" n ckpytuTe
X BMeCTe.
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Poz. | Nazwa Designation HaumeHoBaHve Stick Material /Norm
[tem Quantity | Material/Standard
Mos. Kon-Bo Matepuan/CTaHpapT

1 Trzpien wypychajacy Ejector bolt CTep>XeHb BbITankueaTens 1 1.5919 /DLC

2 Tuleja przesuwna Sliding bush Ckonb3siljas BTynka 1 1.5919 /DLC

3 Tuleja mocujgca Clamping sleeve 3axuMHas BTynka 1 1.5919

4 Nakretka okrggta rowkowa | Slotted nut Lnuuesas raiika 1 DIN 1804

5 Segment Segment CermeHt 4 () 1.2510 /DLC

6 Nakretka Nut laika 1 1.5919
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Rysunek 7 Fig. 7 PucyHok 7
Narzedzie jest otwarte, a zespoty ptyt The mould is open and the ejector Mpecc-chopma 0TKpbITa U 6NOKK BbITANKWBA-
wypychaczy ,A“ i ,B* znajdujg sie w assemblies “A“ und “B* are in the home  Tens "A" n "B" HaxoaaTcs B UCXOAHOM
pozyciji wyjsciowe;. position. MOMOXEHMN.
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Rysunek 8 Fig. 8 PucyHok 8

Zespoty wypychaczy przemieszczajg
sie o skok ,H1". Zespdt ,B” znajduje sie
w pozycji koncowej, a wypraska jest
oddzielana od czesci wewnetrzne;.

Rysunek 9

Zespot wypychaczy ,B” przemieszcza
sie teraz o skok ,H2“, a wypraska jest
$ciggana z rdzenia zewnetrznego.

A Konserwacja
Wypychacz dwustopniowy Z169/. ..
nalezy regularnie poddawac konserwaciji.

The ejector assemblies travel stroke
“H+“. Assembly “B* is in the end
position and the injection moulding
is released from the inner section.

Hy

broku BbiTankueatens ckonb3aT no xogy "H1"
Bnok "B" HaxoauTcs B KpaitHeM NOMOXEHNM

1 getanb, OTAMTas NojA AaBNEHUEM,
OTCOEAMHSIETCS OT BHyTPEHHE feTanu.

A

Fig. 9

The ejector assembly “A” now travels
stroke “Hx" and the injection moulding
is stripped from the outer core.

A Maintenance
The two-stage ejector, Z169/. ..
should be maintained regularly.

,,,,,,,,,,,,,,, —]1-
T
PucyHok 9

brok BbiTankueatens "A" nepemellaercs
no xody "H2", v fetanb, 0TAMTas NOA
[LaBJIEHNEM, 0TCOENHSETCS OT HapPy>XXHOM
CepaLeBuHbl.

A TexHuyeckoe o6cnyxmBaHme
TexHnyeckoe 06CnyxXuBaHue ABYXCTyneHYa-
Toro BbiTankueatens Z169/... HeobxoaMmo
MPOBOANTbL PETYSPHO.
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B03MOXHbI 0TAENbHbIE TEXHUYECKNE N3MEHEHMS.

Subject to technical modifications.

Zmiany techniczne zastrzezone.

MCTa, NOCTOAHHO CBEPAUTE BCE NPUBELEHHbIE

Moxanyi

Please always check all the data against the

Prosimy o zapoznanie sie z informacjami zawartymi w naszych

ogolnych danych produktu na stronie www.hasco.com.

napameTpbl 1 AaHHbIE C Ny6nMKyeMbIMU Ha HalLeid CTpaHuLe

B UHTEpHETE MH(hOpMauMHHbIMVI AaHHbIMUA O NMPOAYKTE.

product information we publish in the internet.



