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SIEHE VICTAULIC DATENBLATT 10.01
FUR WEITERE EINZELHEITEN

TYP 920 UND 920N

Der Abzweigauslass der Serie Mechanical-T® von Victaulic erméglicht einen direkten
Abzweiganschluss an einem beliebigen Punkt, an dem ein Loch in das Rohr geschnitten
werden kann. Ein gréBerer Lochdurchmesser ermoglicht die Aufnahme eines Kragens
zur Positionierung, um den Auslass in seiner Position zu fixieren. Die Abdichtung gegen
den RohrauBendurchmesser erfolgt mittels einer auf Druck reagierenden Dichtung.

Kreuzungen lassen sich mit zwei Gehauseoberteilen des gleichen Typs und der gleichen
GroBe realisieren, wobei die AbzweiggroBen unterschiedlich sein konnen. ANMERKUNG:
Gehause der Typen 920 und 920N kodnnen nicht zusammen zu einer Kreuzsttickverbindung
verwendet werden. PATENTIERT

TYP 920 UND 920N TYP 920 KREUZSTUCK

Abzweigauslasse der Typen Mechanical-T 920 und 920N sind mit genutetem oder
Gewindeanschluss verflighar und mussen bei der Bestellung entsprechend spezifiziert
werden. Die Auslasse werden lackiert und mit galvanisierten Schrauben geliefert. AuBerdem
sind verzinkte Gehause verflgbar, die mit verzinkten Schrauben geliefert werden.

Alle GroBen der Typen 920 und 920N haben mit Schedule 10 bis 40 Kohlenstoffstahlrohren
einen Nennbetriebsdruck von 500 psi/3450 kPa. Sie lassen sich auch mit HDPE-Rohr
einsetzen, wobei der Nenndruck dann vom HDPE-Rohr abhéngt. Flr andere Rohre fragen
Sie den Nenndruck bitte bei Victaulic an. Die Typen 920 und 920N werden nicht fiir
PVC-Rohre empfohlen.

Die erprobten Verfahren flr die Installation von Rohrleitungen sehen vor, dass Mechanical-T-
Typen 920 und 920N so installiert werden, dass Haupt- und Abzweiganschllsse bei
permanentem Anschluss an die Rohroberflache einen echten 90°-Winkel bilden.

Dartiber hinaus verbindet das Lochschneidewerkzeug Vic-Tap II®, mit dem Locher in
druckbeaufschlagte Systeme geschnitten werden kénnen, einen Mechanical-T Typ 920

mit einem Vic-Ball-Ventil der Serie 726 zu einer Vic-Tap Il Mechanical-T-Einheit des Typs 931.
Siehe Seite 8 fur weitere Informationen.

MATERIALSPEZIFIKATIONEN Gehause/Beschichtung: Kugelgraphitguss geméaB ASTM A-536, Klasse 65-45-12, mit orangefarbener
Emaillelackierung. Kugelgraphitguss gemaB ASTM A-395, Klasse 65-45-15, ist auf Anfrage
erhaltlich.

e Optional: Feuerverzinkt

Dichtung: (geben Sie Ihre Auswahl an*)
¢ Klasse ,,E“ EPDM
EPDM (Farbkennzeichnung grin). Temperaturbereich —30°F bis +230°F /-34°C bis +110°C.
Wird fur Kalt- und Warmwasserrohrleitungen im angegebenen Temperaturbereich empfohlen
sowie fur eine Reihe von verdinnten Sauren, 6lfreie Luft und viele Chemikalien. UlL-klassifiziert
gemal ANSI/NSF 61 fur kaltes - +86°F/+30°C - und warmes - +180°F/+82°C Trinkwasser.
WIRD NICHT FUR ERDOL EMPFOHLEN.

e Klasse ,T* Nitril
Nitril (Farbkennzeichnung orange). Temperaturbereich —20°F bis +180°F/~29°C bis +82°C.
Wird fur Erdélprodukte, Luft mit Oldampfen, Pflanzen- und Mineraldl innerhalb des angegebenen
Temperaturbereichs empfohlen. Wird nicht fir Warmwasser Uber +150°F/+66°C oder HeiBluft
Uber +140°F/+60°C empfohlen.

*Bei den aufgeflihrten Anwendungsbereichen handelt es sich nur um allgemeine Empfehlungen.
Bitte beachten Sie, dass diese Dichtungen fur bestimmte Stoffe nicht geeignet sind. Es sollte dazu
immer der neueste Leitfaden von Victaulic zur Auswahl von Dichtungen zu Rate gezogen werden,
in welchem Empfehlungen zur Verwendung von Dichtungen flr spezifische Anwendungen sowie
alle Anwendungen, fur die sie nicht empfohlen werden, aufgefthrt sind.

Schrauben/Muttern: Warmebehandelter, galvanisierter Kohlenstoffstahl, Schlossschraube erfillt
die physikalischen und chemischen Anforderungen der ASTM A-449 sowie die physikalischen
Anforderungen der ASTM A-183.

AUFTRAG/EIGENTUMER BEAUFTRAGTE FIRMA INGENIEUR
System-Nr. Vorgelegt von Spez.-Abschn. Abs
Ort Datum Genehmigt

Datum
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KOHLENSTOFFSTAHLROHR - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE 1 1 -OZ'GER

TYP 920 UND 920N

ABMESSUNGEN
Gewicht
GroBe Typ Nr.[ Betriebsdruck@ Abmessungen pro Stck. ca.
Rohrabschnitt x
Abzweig Vi# Vi
Nennweite Bohrungsdurchmesser T** Gew. Nut
Z—> Zoll +0.13 Zoll  Zoll Zoll
mm -0.00 mm mm mm
2 B@EE | gy 500 150 200 253 - 161 535 275 3] -
= 50 15 3450 38,1 51 64 4 136 70 15
OLIISYN 500 150 197 253 - 161 535 275 3] o
AT 20 3450 381 50 64 a0 136 70 15
= 1@7 | gyon 500 150 185 253 - 161 535 275 30 -
25 3450 38)] 47 64 4 136 70 14
14 (a) T2 500 175 205 275 300 161 535 300 35 32
GENUTETER AUSLASS 2 N s 445 52 70 76 M 136 76 17 15
[ORLIPSYN 500 175 203 275 312 161 535 325 36 32
40 3450 44,5 52 70 79 4 136 83 17 15
Y |«—— 7 —>]
‘ ‘ 2% h@5 | g0 500 150 221 274 - 182 564 275 30 -
65 15 3450 38)] 56 70 46 143 70 14
% (a) 57 500 150 218 274 182 564 275 30
sl 20 PPN 3450 38,1 s 70 T 46 143 70 14
T 1057 | 0500 500 150 206 274 182 564 275 29
— 25 3450 38)] 52 70 46 143 70 14
l—L VAt @m o0y 500 175 230 300 325 182 629 300 35 32
32 3450 44,5 8 76 83 46 160 76 17 15
INNENGEWINDEAUSLASS et @ g0 500 2.00 228 300 325 182 626 325 36 33
3450 50,8 58 76 83 46 159 83 17 16
261 x 2@ | gon 300 150 222 275 - 225 646 318 39 -
e Ermoglicht einen direkten Abzweig 5 2065 38 36 | 70 57 | 164 | 81 18
an allen Stellen, an denen ein Loch %@ gy 300 150 2191 275 || 225 164613181 39 |
in das Roh hnitt den k 20 2065 38)] 56 70 57 164 81 18
In das ronr geschnitien werden kann 1@ | gon 300 150 207 275 - 225 646 318 38 -
. . 7 4
e Abdichtung mittels auf Druck 2 2065 381 >3 0 27 1164 | B 1
. der Dicht 4@ 5 | o0 500 175 230 300 331 192 629 300 35 32
reagierendaer vicntung 32 3450 445 58 76 84 49 160 76 16 15
; 1% (@) = 500 2.00 228 300 331 192 629 325 35 33
[ ]
;or(,jvel:rnh&elDalt?nE latt Ntr... 1k1'03 40 | OON 350 50,8 58 76 84 49 160 8 16 15
urMechanical- rreuzstucke an 3 k@7 gy 500 150 252 305 - 228 615 275 34 .
. . 1 4 1 4 7 1 7 1
e Nenndruck bis zu 500 psi/3450 kPa 80 . (5) 3505;) ?io 2649 355 2558 6?2 235 3’3
. 4 (@) & . E i . . . K
an S__tahlrohr, auch fur HDPE-Rohr 20 | 920N 3450 381 63 78 — s 156 70 6
verfugbar 16 | gon 500 150 238 306 228 615 275 33
25 3450 38)] 61 78 58 156 70 16
e GroBen von 2 x ¥%"/50 x 15 mm ' '
G. oBe 9 #2150 x 15 14 @ 11| g0y 500 175 255 325 356 228 615 300 38 37
bis 8 x 4"/200 x 100 mm 32 (b) 3450 445 65 83 9 58 156 76 18 18
IZORLI PN 500 2.00 278 350 356 228 615 325 41 38
40 (b) 3450 50,8 71 89 90 58 156 83 19 18
2@ | g0y 500 250 275 350 356 228 675 388 49 46
50 3450 63,5 70 89 90 58 172 99 23 21
3% 2 | gn 500 250 300 375 244 672 38| 38
WICHTIGE ANMERKUNGEN: 90 50 3450 63,5 76 95 62 171 99 18
. . FORTSETZUNG DER TABELLE AUF S. 3
Typ 920 und Typ 920N kdnnen nicht zusammen
zu einer Kreuzstlckverbindung verwendet ** Mitte Durchgangsrohr bis Ende des eingesetzten Rohrs, ausschliellich Ausldsse mit Innengewinde
werden. (ungef. Abmessungen).

t Mit genutetem oder Innengewindeauslass erhaltlich. Bitte bei der Bestellung angeben.

+ Mitte Durchgangsrohr bis Ende Formstuick.

# Innengewindeausldsse sind auch fir NPT und BSPT Spezifikationen erhaltlich.

@ Siehe Seite 7 fur Brandschutzzulassungen und Nenndrtcke.

(@) Innengewindeausldsse nach britischem Standard (BSPT) gemal3 Angaben erhiltlich. Bitte unbedingt
,BSPT” auf der Bestellung angeben.

(b) Beim 76,1 mm Gewindeauslass auf der Bestellung unbedingt 2'4" BSPT angeben.

§ Fur Brandschutzanwendungen Vds-zugelassen.

a Fir Brandschutzanwendungen LPCB-zugelassen.

@ Durch Tianjin Approvals Company zur Verwendung in China zugelassen.
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KOHLENSTOFFSTAHLROHR - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE 1 1 -OZ'G ER

TYP 920 UND 920N

ABMESSUNGEN

Typ Gewicht
GroBe Anzahl| Betriebsdruck@ Abmessungen pro Stck. ca.

Rohrabschnitt x

Abzweig Vi# Vi Innengewinde
Nennweite Bohrungsdurchmesser T** gew. Nut gew.
Zoll +0.13 Zoll Zoll  Zoll Lbs
mm -0.00 mm mm mm kg

=
FORTSETZUNG DER TABELLE VON SEITE 2
4 V2 (a) 500 1.50 3.03 3.56 269 701 275 3.7
L) 100 X 15 |92ON 3450 38,1 77 90 T 68 178 70 18 -
@ % (a) 920N 500 1.50 300 356 269 701 275 3.7 -
Ay 20 3450 38,1 76 90 68 178 70 1,8
1@ " 920N 500 1.50 288 356 269 701 275 36 -
25 3450 38,1 73 90 68 178 70 1,8
GENUTETER AUSLASS
14 (a) ta 920N 500 1.75 3.08 378 400 269 701 3.00 40 3.6
32 (b) 3450 44,5 78 96 102 68 178 76 19 1,8
1% (a) ta 500 2.00 328 400 400 269 701 3.25 4.2 39
v “ — a0 | 2N 3450 50,8 83 102 102 68 178 83 20 19
2 (a) to 920N 500 2.50 325 400 400 269 701 3.88 5.0 4.6
& 50 3450 63,5 83 102 102 68 178 99 23 2]
: ] 2% (@)t 920 500 2.75 2.88 400 400 269 734 463 58 5.0
65 3450 699 73 102 102 68 186 118 2,6 23
o 500 2.75 2.88 400 269 734 463 6.4
) ) | Ry 3450 699 73 T 102 68 186 18 29
3@t 920 500 3.50 331 450 412 269 773 512 84 6.4
INNENGEWINDEAUSLASS 80 3450 889 84 114 105 68 196 130 38 29
1Va (@)a 500 1.75 3.08 3.78 263 764 3.05 5.0
[CSOLI | O 3450 445 78 9% T 67 194 78 23 -
e Ermoglicht einen direkten Abzweig 12@9 | g0y 500 2.00 328 400 263 764 3.25 5.0 -
an allen Stellen, an denen ein Loch 24(0) 3;)5; i_i 38235 “;2 26673 ;Z 8;’0 2'3
: : a . 25 4. | 64 4. 4,
in das Rohr geschnitten werden kann 55 | 920N 2450 635 w3 1 102| — |6 1941102 1o —
e Abdichtung mittels auf Druck i i [ 500 2.75 288 400 400 263 764 429 80 78
. . ! 3450 699 73 102 102 67 194 109 3,6 3,5
reagierender Dichtung
3 () 920 500 3.50 331 450 450 263 763 4388 6.8 6.5
e Fordern Sie Datenblatt Nr. 11.03 80 3450 889 84 14 N4 67 194 124 31 3,0
o R - o 5 1 @) T 500 2.00 403 475 475 316 970 3.69 74 76
far Mechanical-T Kreuzsticke an 125 X 40 | 9% 3450 50,8 102 121 121 80 246 94 34 34
e Nenndruck bis zu 500 psi/3450 kPa 2@t | gy 500 250 400 475 475 316 970 438 8.2 8.0
. 50 3450 63,5 102 121 121 80 246 1M1 3,7 3,6
an Staherhr’ auch far HDPE-Rohr 2% () t 500 2.75 363 475 475 316 970 463 83 79
" 2 (@ . . . . . . 3 . .
verfligbar 65 | 0 3450 699 9 121 121 80 246 18 38 36
e GroBen von 2 x ¥%"/50 x 15 mm 761 mmza| 920 500 2.75 375 475 316 970 463 - 8.0
bis 8 x 47/200 100 3450 699 95 121 80 246 118 3,6
IS o X x mm 3@t 920 500 3.50 3.81 500 463 316 970 531 84 8.8
80 3450 889 97 127 18 80 246 135 38 4,0
2 500 2.50 3.75 450 317 8.00 3.88 8.0
BEOX o [N 3450 63,5 95 114 T 81 203 99 36 -
3 920 500 3.50 381 500 300 946 531 8.0 -
80 3450 889 97 127 76 240 135 3,6
WICHTIGE ANMERKUNGEN: FORTSETZUNG DER TABELLE AUF S. 4
Typ 920 und Typ 920N kénnen nicht zusammen — ** Mitte Durchgangsrohr bis Ende des eingesetzten Rohrs, ausschlie@Slich Ausldsse mit Innengewinde
zu einer Kreuzstlckverbindung verwendet (ungef. Abmessungen).
werden. 1 Mit genutetem oder Innengewindeauslass erhaltlich. Bitte bei der Bestellung angeben.
$ Mitte Durchgangsrohr bis Ende Formstick.
# Innengewindeauslasse sind auch fir NPT und BSPT Spezifikationen erhaltlich.
@ Siehe Seite 7 fur Brandschutzzulassungen und Nenndrticke.
(@) Innengewindeauslésse nach britischem Standard (BSPT) gemaR Angaben erhaltlich. Bitte unbedingt
,BSPT" auf der Bestellung angeben.
(b) Beim 76,1 mm Gewindeauslass auf der Bestellung unbedingt 2%2" BSPT angeben.
§ Fur Brandschutzanwendungen Vds-zugelassen.
a FUr Brandschutzanwendungen LPCB-zugelassen.
@ Durch Tianjin Approvals Company zur Verwendung in China zugelassen.
www.victaulic.com .
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TYP 920 UND 920N

ABMESSUNGEN
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INNENGEWINDEAUSLASS

Ermoglicht einen direkten Abzweig
an allen Stellen, an denen ein Loch
in das Rohr geschnitten werden kann

e Abdichtung mittels auf Druck
reagierender Dichtung

e Fordern Sie Datenblatt Nr. 11.03
far Mechanical-T Kreuzstlicke an

e Nenndruck bis zu 500 psi/3450 kPa
an Stahlrohr, auch fur HDPE-Rohr
verflgbar

e GroBen von 2 x ¥2"/50 x 15 mm
bis 8 x 4"/200 x 100 mm

WICHTIGE ANMERKUNGEN:

Typ 920 und Typ 920N kdnnen nicht zusammen
zu einer Kreuzstlckverbindung verwendet
werden.

Typ
Anzahl |Betriebsdruck@

Ungef. Gewicht

GroBe Abmessungen Stiick ca.
Rohrabschnitt x
Abzweig Vi# Vi Innengewinde
Nennweite Bohrungsdurchmesser T** gew. Nut W gew.
Zoll +0.13 Zoll Zoll Zoll Zoll Lbs
mm -0.00 mm mm mm mm kg
FORTSETZUNG DER TABELLE VON SEITE 3
141 500 2,00 378 450 330 823 325 70
1397 x4 | 92N 3450 508 % 114 T 84 209 83 32
2t | gon 500 250 375 450 330 823 388 90
50 3450 63,5 95 114 84 209 99 4
6 %@ | oo 500 175 443 513 513 379 915 325 51
150 32(b) 3450 445 12 130 130 9% 232 83 23
IYCRCIN 500 2,00 440 513 513 379 915 325 54
40 (b) 3450 508 12 130 130 9% 232 83 24
2018 | goon 500 250 438 513 513 379 915 3838 60
50 3450 63,5 M 130 130 9% 232 99 27
I 00 500 275 401 513 512 369 1051 463 83
65 3450 699 110 130 130 94 267 118 38
500 275 415 521 369 1051 463
el 520 3450 699 105 T 132 94 267 118 -
3@t | gy 500 350 431 550 513 369 1051 531 99
80 3450 889 110 140 130 94 267 135 45
4@t | g0 500 450 381 575 538 369 1051 625 10
100 3450 1143 o7 146 137 94 267 159 46
1% @ 500 2.00 441 513 363 940 325 78
1590 x = Tag | 920N 3450 508 12 130 T 92 239 83 35
20 | ooy 500 2,50 438 513 363 940 388 80
50 3450 63,5 M 130 9 239 99 36
61 mm | 620 500 275 438 550 513 363 940 463 95
: 3450 699 M 140 130 92 239 118 43
3 00 500 350 431 550 513 363 940 531 8l
80 3450 889 110 140 130 92 239 135 37
500 450 445 538 363 940 6.2
0 i) 3450 1143 3 T 137 92 239 155 -
4 00 500 450 381 575 363 940 625 180
100 3450 1143 96,80 146 9 239 159 8.2

4.8
2,2

5.1
23
56
2,5
76
34
84
38
84
38

10.1
4,6

9.5
4,3

14.0
6,4

10.0
4,5

FORTSETZUNG DER TABELLE AUF S.5

** Mitte Durchgangsrohr bis Ende des eingesetzten Rohrs, ausschliellich Ausldsse mit Innengewinde
(ungef. Abmessungen).

t Mit genutetem oder Innengewindeauslass erhaltlich. Bitte bei der Bestellung angeben.
+ Mitte Durchgangsrohr bis Ende Formstick.

# Innengewindeauslasse sind auch fir NPT und BSPT Spezifikationen erhaltlich.

@ Siehe Seite 7 fur Brandschutzzulassungen und Nenndrticke.

(@) Innengewindeausldsse nach britischem Standard (BSPT) gemal3 Angaben erhdltlich. Bitte unbedingt
,BSPT" auf der Bestellung angeben.

(b) Beim 76,1 mm Gewindeauslass auf der Bestellung unbedingt 2'2" BSPT angeben.
§ Fur Brandschutzanwendungen Vds-zugelassen.

o FUr Brandschutzanwendungen LPCB-zugelassen.

@ Durch Tianjin Approvals Company zur Verwendung in China zugelassen.

www.victaulic.com
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KOHLENSTOFFSTAHLROHR - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE 1 1 -OZ'G ER

TYP 920 UND 920N

GROSSE
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INNENGEWINDEAUSLASS

Ermoglicht einen direkten Abzweig
an allen Stellen, an denen ein Loch
in das Rohr geschnitten werden kann

e Abdichtung mittels auf Druck
reagierender Dichtung

e Fordern Sie Datenblatt Nr. 11.03
fir Mechanical-T Kreuzstticke an

e Nenndruck bis zu 500 psi/3450 kPa
an Stahlrohr, auch fur HDPE-Rohr
verflgbar

e GroBen von 2 x ¥%2"/50 x 15 mm
bis 8 x 4"/200 x 100 mm

WICHTIGE ANMERKUNGEN:

Die Gehduse der Typen 920 und 920N
kénnen nicht zusammen zum Erzielen einer
Kreuzstlckverbindung verwendet werden.

Max.
Typ Betriebs Ungef. Gewicht
GroBe Anzahl | Druck@ Abmessungen Stiick ca.
Rohrabschnitt x
Abzweig Vi# Vi Innengewinde
Nennweite 920 Bohrungsdurchmesser T** gew. Nut W gew.
Zoll oder +0.13 Zoll Zoll Zoll
920N -0.00 mm mm mm mm
FORTSETZUNG DER TABELLE VON SEITE 4

1 500 1.50 3.88 4.56 379 934 275 8.0
1651 X 55| 920N 3400 38,1 9% 116 9 237 70 36
IR7Z%! 920N 500 1.75 443 513 379 934 325 84 -

32 3450 44,5 113 130 9% 237 83 38
1 (a) ta 920N 500 2.00 441 513 513 379 934 325 84 54
40 3450 50,8 112130 130 96 237 83 38 24
2@t 920N 500 2.50 438 513 513 379 934 3388 85 6.0
50 3450 63,5 1M1 130 130 96 237 99 39 2,7
761 mm 920 500 2.75 401 513 521 3,63 10.51 4.63 8.6 76
! 3450 699 1m0 130 132 92 267 118 39 34
3@te 920 500 3.50 431 550 513 3,63 10.51 531 10.2 84
80 3450 889 10 140 130 92 267 135 4,6 38
4 (a) ta 920 500 4.50 381 575 538 363 1051 6.25 10.5 84
100 3450 14,3 97 146 137 92 267 159 4,8 38
8 2 2@t 920 500 2.75 544 619 6.25 481 1242 450 1.6 1.6
200 50 3450 699 138 157 159 122 316 114 53 53
2% (@)t 920 500 2.75 507 619 619 481 1242 450 1.6 1.6
65 3450 699 129 157 157 122 316 114 53 53
500 2.75 5.25 6.25 481 1242 456 1.6
/ermme 920 | 345, 699 133 7159 122 316 116 - 53
3 () tm 920 500 3.50 531 650 650 4.81 1242 531 126 1.6
80 3450 889 135 165 165 122 316 135 57 53
4 (a) ta 920 500 4.50 481 675 638 481 1242 6.25 153 125
100 3450 14,3 122 171 162 122 316 159 6,9 57

** Mitte Durchgangsrohr bis Ende des eingesetzten Rohrs, ausschlielich Ausldsse mit Innengewinde
(ungef. Abmessungen).

1 Mit genutetem oder Innengewindeauslass erhaltlich. Bitte bei der Bestellung angeben.
$ Mitte Durchgangsrohr bis Ende Formstick.

# Innengewindeauslasse sind auch fir NPT und BSPT Spezifikationen erhaltlich.

@ Siehe Seite 7 fur Brandschutzzulassungen und Nenndrticke.

(a) Innengewindeauslasse nach britischem Standard (BSPT) gemaf Angaben erhaltlich. Bitte unbedingt
,BSPT” auf der Bestellung angeben.

(b) Beim 76,1 mm Gewindeauslass auf der Bestellung unbedingt 2%2" BSPT angeben.
§ Fur Brandschutzanwendungen Vds-zugelassen.

a FUr Brandschutzanwendungen LPCB-zugelassen.

@ Durch Tianjin Approvals Company zur Verwendung in China zugelassen.

www.victaulic.com
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TYP 920 UND 920N

11.02-GER

DURCHFLUSSDATEN Durchflusstests haben gezeigt, dass der gesamte Verlust an Druckhohe zwischen den Punkten
(1) und (2) fur die Typen 920, 920N und 929 Mechanical-T® Formstiicke am besten als der
Differenzdruck Uber den Einlass und den Abzweig ausgedrickt werden kann. Der Differenzdruck

@ kann aus dem unten gezeigten Verhéltnis erhalten werden.
‘ Cy und Kv-Werte

Die Werte fur Wasser bei +60°F/+16°C sind in der nachfolgenden Tabelle dargestellt.

N —
—— Formeln fiir Cy K,-Werte:
®— _@ AP = Q7 Wobei: AP = Q7
C? Q = Durchfluss (GPM) K
D ! AP = Differenzdruck (psi)
Q = C, x JAP C, = Durchflusskoeffizient Q =K, x AP

Zum besseren Verstdndnis stark hervorgehoben

Entsprechende Lédnge eines Schedule 40

Auslasskohlenstoffstahlrohrs
(gem. UL 213, Abschn. 16)

Wobei:

Q = Durchfluss (m*/h)

AP = Druckabfall (bar)

K, = Durchflusskoeffizient

AUSLASSGROBE (C = 120)t FT Cy/Ky-Werte
1, 0.840 ] R ] n
15 213 94
% 1050 ] . ] 16
20 26,7 13,7
1 1315 8 21
25 33,7 18
1% 1.660 50 48
3 42,7 2% 6 29 4
1% 1900 1 " 53 53
40 98,3 454 454
5 2375 9 10 12 104
50 60,3 ? % 89,1
2% 2.875 . 119 150
65 73,0 20 127 102 128,5
76,1 mm 3000 16" - o1 -
76,1 138,1
3 3.500 1 157 249 237
80 889 ’ 2134 203,1
4 4,500 % » 421 401
100 14,3 360,8 343,6
£ Der Hazen-Williams Reibungskoeffizient betragt 120.
* Rohr mit einer Wanddicke von 0.165/4,2 mm.
www.victaulic.com 5
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KOHLENSTOFFSTAHLROHR - LOCHSCHNEIDEPRODUKTE 1 1 -OZ'G ER

TYP 920 UND 920N

BRANDSCHUTZZULASSUNGEN
UND NENNDRUCKE

Untenstehende Informationen basieren auf den, zum Zeitpunkt der Veroffentlichung aktuellsten Zulassungs- und Freigabedaten. Zulassungen/
Freigaben unterliegen Anderungen und/oder Erganzungen durch die Zulassungsbehorden. Setzen Sie sie beziiglich Leistungsangaben fir andere
Rohre sowie die aktuellsten Zulassungen und Freigaben mit Victaulic in Verbindung.

Zulassungsbehdrde

Rohrabschnittgrofe AuslassgroBe Nennbetriebsdriicke — psi/kPa
Tatsachlicher
AuBendurchmesser
Nennweite Durchmesser
Zoll/mm Zoll/mm Schedule (Typ 920) (Typ 920N)
2%-6 2.875-6.625 Alle 10, 40 400 400 400 290 232 362
65 - 150 73,0-1683 ! 2755 2755 2755 1999 1599 2496
2% -4 2.875-4.500 Alle DF 300 300 300 290 232 362
65 -100 73,0-1143 2065 2065 2065 1999 1599 2496
2% -4 2.875-4.500 Alle SF 300 300 300 290 232 362
65 -100 73,0-1143 2065 2065 2065 1999 1599 2496
6 6.625 34 10 300 300 250 290 232 362
150 168,3 ! 2065 2065 1724 1999 1599 2496
6 6.625 34 30,40 300 300 300 290 232 362
150 168,3 ! ! 2065 2065 2065 1999 1599 2496
8 8.625 1 400 o o o 145 o
200 2191 2" 10,40 2755 1000
8 8.625 34 10 300 o 250 o 145 o
200 2191 ! 2065 1724 1000
8 8.625 300 300 145
200 2191 34 30,40 2065 B 2065 B 1000 B
ANMERKUNGEN:

10 bezieht sich auf Schedule 10 Sprinklerrohre aus Stahl mit Prifzeichen/Zulassung.

40 bezieht sich auf Schedule 40 Sprinklerrohre aus Stahl mit Prifzeichen/Zulassung.

DF bezieht sich auf das Dyna-Flow Sprinklerrohr aus Stahl mit Prifzeichen/Zulassung, das von American Tube Company hergestellt wird.

SF bezieht sich auf das Super-Flo-Sprinklerrohr aus Stahl mit Priifzeichen/Zulassung, das von Allied Tube and Conduit Corporation hergestellt wird.

VIC-TAP Il LOCHSCHNEIDEWERKZEUG Das Vic-Tap Il Lochschneidewerkzeug ist fir den Einsatz mit Typ 931 Vic-Tap Il Mechanical-T-
FUR 4-8"/100-200 MM Einheiten konzipiert, einer Kombination eines Mechanical-T-Typ 920 mit einem Vic-Ball-Ventil
KOHLENSTOFFSTAHLROHR der Serie 726. Das Vic-Tap Il ist in der Lage, Locher in Kohlenstoffrohr-Systeme bei einem Druck

von bis zu 500 psi/3450 kPa zu schneiden.

Bei der Vic-Tap Il Mechanical-T-Einheit Typ 931 handelt es sich um ein Kugelventil mit vollem
Durchgang, das an Rohre mit 4”/100 mm, 5"/125 mm, 6”/150 mm und 8"/200 mm angebaut
werden kann. Der Typ 931 besitzt einen genuteten 2%2"/65 mm Auslass.

Der Antriebsmotor ist entsprechend der Sicherheitsvorschriften mit einem FI-Schutzschalter
ausgestattet.

Fur weitere Informationen siehe Datenblatt Nr. 24.01.
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TYP 920 UND 920N

INSTALLATION Bei der Installation stets das I-100 Montagehandbuch von Victaulic fur das jeweilige Produkt
beachten. Montagehandbuticher mit vollstdndigen Installations- und Montagedaten werden mit
allen Victaulic Produkten mitgeliefert und sind auch im PDF-Format auf unserer Website unter
www.victaulic.com erhaltlich.

GARANTIE Beziehen Sie sich hinsichtlich Einzelheiten auf den Garantieabschnitt der aktuellen Preisliste oder
setzen Sie sich mit Victaulic in Verbindung.

ANMERKUNG Dieses Produkt wird von Victaulic oder nach Spezifikationen von Victaulic hergestellt. Alle Produkte
mussen gemaB den derzeit glltigen Installations- bzw. Montageanleitungen von Victaulic installiert
werden. Victaulic behalt sich das Recht vor, Produktspezifikationen, Ausfiihrungen und genormte
Anlagenbestandteile jederzeit zu &ndern, ohne dass sich Verpflichtungen daraus ergeben.

Alle Kontaktinformationen von Victaulic finden Sie unter www.victaulic.com
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